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DESCRIZIONE TECNICA DEL SISTEMA PER SERRAMENTI ALZANTI/SCORREVOLI A TAGLIO TERMICO EKU 170 AS TT

PROPRIETA' DELL' ALLUMINIO :
LAVORABILITA'

Costituito da una moltitudine di leghe, con I' aggiunta di piccole quantita di altri metalli vengono esaltate le
caratteristiche meccaniche e se ne permette l'impiego in svariate applicazioni e settori merceologici.

LEGGEREZZA
L' Alluminio € un metallo molto leggero: il suo peso specifico & 2,7 grammi al centimetro cubo.

RESISTENZA MECCANICA

Il processo di estrusione, la scelta della lega (serie 6000), la tempra piu adatta e una liberta nel design del
profilato offrono un numero di opportunita applicative infinite.
| pill comuni elementi leganti sono il Magnesio, il Silicio, il Manganese, lo Zinco e il Rame.

RESISTENZA ALLA CORROSIONE

L' Alluminio ha uno strato spontaneo di ossido che lo protegge.
Ulteriori trattamenti superficiali, Anodizzazione e Verniciatura,possono aumentare questa caratteristica.

NOTE GENERALI SUI PROFILATI IN ALLUMINIO :

LEGA DI ALLUMINIO
| profilati sono estrusi in lega EN AW 6060 - EN 573/3 con stato di fornitura T5 EN 515.

LUNGHEZZA DELLE BARRE

La lunghezza commerciale delle barre & normalmente di 7000 mm.
Per dimensioni differenti, contattare il servizio commerciale PROFILATI.

TOLLERANZE DIMENSIONALI DEI PROFILATI

Le dimensioni riportate per i profilati sono quelle teoriche, potranno variare a causa delle tolleranze di estrusione
(Norma EN 12020/2).

La variabilita puo risultare evidente nelle cavita previste per I' inserimento degli accessori e delle guarnizioni.

Anche gli accoppiamenti dimensionali tra profilati (anta+fascia) possono risentire di queste variazioni dimensionali.
Le cave delle guarnizioni possono essere ridotte nel caso di profilati verniciati, dello spessore della vernice stessa.

PESO PROFILATI

Il peso indicato sul catalogo, per i profilati, & quello TEORICO, quindi potra variare in funzione delle tolleranze
dimensionali regolate dalle normative europee, Norma EN 12020/2.

LAVORAZIONE

Manovrare i profilati con estrema delicatezza ed accertarsi che I'ambiente di lavoro sia pulito.
Evitare il contatto con scorie e residui di limatura delle precedenti lavorazioni.
Usare la massima cura per la movimentazione dei pezzi.

ATTREZZATURE

Macchinari e utensili devono essere sempre efficienti e adatti al compito da eseguire, in particolare le lame delle
troncatrici.
Per il raffreddamento degli utensili evitare prodotti che possano intaccare la finitura dei profilati.
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DESCRIZIONE TECNICA DEL SISTEMA PER SERRAMENTI ALZANTI/SCORREVOLI A TAGLIO TERMICO EKU 170 AS TT

SERRAMENTI DI ALLUMINIO :
DIMENSIONI DI TAGLIO

Nel presente catalogo sono riportati degli schemi di taglio e di lavorazione.

Le dimensioni teoriche sono esatte, ma nella pratica dovranno essere considerati gli arrotondamenti che la
tecnica e I' attrezzatura della propria officina consigliano.

Prima di procedere alla produzione di infissi, si raccomanda di eseguire il controllo dimensionale dei profilati e
della precisione di taglio delle attrezzature in dotazione.

COSTRUZIONE DEI SERRAMENTI

I riferimenti delle quote L-H indicati sul catalogo, coincidono con la parte tubolare del profilato e
corrispondono ai riferimenti riportati sulle troncatrici.

SCHEMI, SEZIONI e COLLEGAMENTI ALLA MURATURA

Quelli riportati su questo catalogo non hanno valore limitativo, ma sono soluzioni consigliate ed esemplificazioni di
alcune situazioni pil comunemente riscontrate nella realta. La posa in opera del serramento va eseguita
rispettando quanto indicato nel documento UNCSAAL UX42 intitolato "Guida alla posa in opera dei serramenti".

TOLLERANZA POSA IN OPERA

Tra I' interno del controtelaio in acciaio e I' esterno della parete tubolare del serramento € consigliabile lasciare uno
spazio di circa 7 mm. per lato (2 laterali - 1 superiore), al fine di avere uno spazio per potere sistemare a piombo il
serramento.

DIMENSIONI DEI SERRAMENTI

Nel determinare le dimensioni dei serramenti occorre valutare diversi fattori:
Momento di inerzia dei profilati

Dimensioni delle ante e loro peso

Portata degli accessori

Tipo di fissaggio e la consistenza della muratura

Luogo della posa (altezza, esposizione, zona di vento, ecc.)

A tale scopo si consiglia la consultazione del Documento Tecnico UNCSAAL UX24.

PULIZIA E MANUTENZIONE ESTERNA

Pulire i profilati in alluminio & molto semplice: basta passarli con una spugna o con un panno morbido bagnato
con un apposito detergente (vedi tabella).

La manutenzione dei profilati € spesso abbinata alla pulizia dei vetri; si consiglia di pulire le superfici quando non
sono esposte a fonti di calore e raggi solari.

La frequenza degli interventi dipende dall' ambiente circostante e deve essere maggiore in prossimita delle coste,
in zone industriali ed aree fortemente inquinate.

NON USARE
- Prodotti chimici alcalini (es. ammoniaca, ecc.) - Prodotti ossidanti
- Prodotti ipocloridi ( es. candeggina, ecc.) - Solventi al nitro-acetone

N.B.: L' alluminio anodizzato e verniciato non puo venire a contatto con malta umida o gesso.
Durante il lavoro di muratura quindi € consigliato sempre proteggere telai ed ante.

PULIZIA E MANUTENZIONE INTERNA

Per garantire un buon funzionamento occorre rimuovere residui e/o corpi estranei dalle guide e fessure del
serramento. Tale operazione preserva I' eventuale otturazione dei fori di scarico acqua, consentendo al serramento
di conservare le prestazioni.

MANUTENZIONE DEGLI ACCESSORI

Per garantire un buon funzionamento occorre lubrificare la parti apribili, i punti di chiusura e i punti di movimento
con spray al silicone e/o al teflon, il velo protettivo migliora la movimentazione.
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Qualunqgue corpo solido di qualsivoglia materiale, sottoposto ad una variazione di temperatura subisce una variazione
di volume. Un aumento della temperatura del corpo solido comporta un corrispondente incremento di volume e
viceversa una riduzione della temperatura genera un decremento di volume.

Normalmente le suddette variazioni di volume avvengono isotropicamente, ovvero il corpo solido subisce la stessa
variazione percentuale di volume nelle tre dimensioni dello spazio.

Esistono comunque moltissimi casi in cui una dimensione del corpo solido prevale in maniera cosi evidente sulle
rimanenti da rendere trascurabili, su queste ultime, gli effetti delle deformazioni conseguenti a variazioni della
temperatura.

Questo & proprio il caso dei profili estrusi in alluminio dove la lunghezza del profilato & notevolmente superiore alle
dimensioni della sezione ortogonale alla lunghezza stessa.

In tal caso si pud parlare di dilatazione termica lineare.

Il coefficiente di dilatazione termica lineare, indicato con il simbold. , in prima approssimazione pud essere considerato
una costante dipendente dal materiale ed esprime la variazione di lunghezza subita da una barra di un metro in seguito
ad una variazione di temperatura di un grado centigrado.

L'entita della deformazione subita viene calcolata confrontando le dimensioni spaziali del corpo prima e dopo la
variazione

della temperatura.

L'allungamento AL & proporzionale all'aumento di temperatura ed alla lunghezza iniziale della barra e si calcola con

la seguente equazione:

A
L=Lt-Lo=ALo(t-b)

ovvero:
L =Lo\Llo(t-b) = Lo[1 N (t-b)]

dove:
t =temperatura iniziale ;
t t = temperatura finale ;
L =lunghezza alla temperatura t ;
Po= lunghezza alla temperatura b ;
= coefficiente di dilatazione termica (vedi tabella seguente) ;

Tabella coefficienti di dilatazione lineare: la tabella indica per alcuni tipi di materiale, in rapporto al proprio coefficiente di
dilatazione lineare, di quanti mm si allunga una sbarra lunga 1 metro in seguito all'aumento di 1°C di temperatura.

Materiale |A(°C™") | Allungamento per aumento di 1°C per 1m di lunghezza (mm)
Acciaio 11*107°/0,011
Alluminio |24 * 100,024
Ferro 12*107°/0,012
P.V.C. 70*107°0,070
Vetro 9*10°/0,009
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| serramenti e le facciate continue tra le varie funzioni hanno anche quella, ben nota per il risparmio energetico, di
separare ambienti aventi condizioni climatiche differenti. | profili estrusi in alluminio, siano essi a taglio termico o meno,
sono quindi sottoposti a variazioni termiche notevoli. Queste variazioni sono particolarmente elevate nel periodo estivo
quando la superficie esterna dei profilati € soggetta ad una elevata esposizione solare che, per il fenomeno
dell'irraggiamento, genera un incremento di temperatura superficiale.

A causa di questo maggiore riscaldamento la parte esterna del profilo si dilata maggiormente rispetto a quella interna,
generando una inflessione della barra, con estradosso rivolto verso I'esterno, che aumenta all'aumentare della differenza
di temperatura tra le due superfici interna ed esterna del profilo stesso.

La situazione ¢ illustrata nelle figure 1 e 2 dove il profilo & appoggiato alle estremita, & sottoposto ad una variazione
termica lineareAT tra la superficie esterna, a temperatura T2 esposta all'irraggiamento solare, e quella interna non
esposta, a temperatura T1 < T2, e, a causa delle tensioni generate, subisce una inflessione con estradosso rivolto

verso la superficie con temperatura piu elevata.

T2

S _ _ /I

Questo fenomeno, particolarmente visibile nelle aperture a nei profilati molto lunghi, & noto come distorsione termica,
e questa deformazione, nei casi peggiori e durante le ore di maggiore irraggiamento solare, pud causare difficolta di
apertura e chiusura di finestre e porte o generare altri tipi di malfunzionamento.

Il presente documento & da considerarsi di natura informativa ed ha I'unico scopo di informare i nostri clienti del
fenomeno sopra descritto.La distorsione termica &€ sempre presente, in misura maggiore o minore, € non €

completamente risolvibile con i materiali e le tecnologie attualmente disponibili per la costruzione di profilati per il
settore edilizio.
La distorsione termica € ancor piu evidente nei profili dotati di taglio termico che sono dotati di maggiori capacita isolanti

e di conseguenza portano ad una maggiore differenza di temperatura tra le superfici interna ed esterna.
Esistono comunque alcune semplici procedure che, quando applicabili, possono considerevolmente ridurre gli effetti della
deformazione termica:

1)Mla riduzione dell'esposizione diretta ai raggi solari

2)Mla riduzione della dimensione S della superficie esposta del profilo

3)MI'utilizzo di finiture chiare del profilo

4)Mla riduzione della lunghezza L del profilo

5)*I'utilizzo di profili aventi sezione di altezza H maggiore lungo il flusso di calore

Per ogni altra informazione o consulenza sulla correttezza di utilizzo dei profili, preghiamo di contattare

|

I'Ufficio Tecnico di Profilati S.p.A.
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DESCRIZIONE TECNICA DEL SISTEMA PER SERRAMENTI ALZANTI/SCORREVOLI A TAGLIO TERMICO EKU 170 AS TT

PROFILATI IN ALLUMINIO :
TRATTAMENTO TERMICO :
TOLLERANZE DIMENSIONALI :
TIPO DI TENUTA ARIA-ACQUA :
TIPO DI PROFILATO :

TELAIO FISSO PROFONDITA' :
TELAIO MOBILE PROFONDITA':

DESCRIZIONE TECNICA DEL SISTEMA EKU 170 ASTT

Estrusi in lega EN AW-6060 secondo norma EN 573/3
T6 secondo norma EN 515

Secondo norma EN 12020/2

Spazzolino sintetico

Ad interruzione del ponte termico ottenuto con I' inserimento di listelli in
poliammide rinforzati con fibre di vetro. Il bloccaggio & meccanico mediante
rullatura, le sedi porta listelli vengono preventivamente zigrinate, per
garantire la tenuta allo scorrimento.

DIMENSIONI BASE DEL SISTEMA EKU 170 ASTT

166 mm. (2 Binai - Monorotaia, taglio 45°) - 259 mm. (3 Binari, taglio 45°)
72 mm. (taglio 45°)

ALTEZZA ALETTA VETRO : 22 mm. (altezza netta)
SOVRAPPOSIZIONE ALLA MURATURA :  50-80 mm.
SPAZIO PER VETRAZIONE : da 14,5 a 47,5 mm. a secondo del fermavetro utilizzato
TIPO DI FERMAVETRO : rettangolari e stondati a scatto
IMPIEGO : I Erofilati consentono la costruzione di finestre e porteffin. a 1,2,3,4,6 ante
- Fisse,
- Scorrevoli,
- Alzanti/Scorrevoli,
- Monorotaia+Fisso,
- utilizzando telai con 2/3 binari.
COLLAUDI : Presso: CERT con i seguenti risultati:
Tenuta all'aria: classe 4 (UNI'EN 12207 - UNI EN 1026)
Tenuta all'acqua : classe 8A (UNI EN 12208 - UNI EN 1027)

Resistenza al carico del vento:  classe C5 (UNI'EN 12210 - UNI EN 12211)
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DESCRIZIONE CAPITOLATO :

MATERIALE

I_I_prgf'i\zati per serramenti saranno in lega di alluminio EN AW 6060 (EN 573-3 e EN 755-2) con stato fisico di fornitura
5 515.

| telai fissi e le ante mobili dovranno essere realizzati con profilati ad interruzione di ponte termico con barrette in

poliammide PA 6.6 rinforzate con fibra di vetro.

SERRAMENTI

Le finestre e le porte/fin. dovranno avere un profilato di telaio con profondita da 166 mm. e I' anta mobile di 72 mm.
| telai potranno avere alette di battuta sulla muratura da 50-80 mm.

| profilati ante mobili dovranno prevedere una aletta esterna di battuta vetro con altezza minima di 22 mm.

ISOLAMENTO TERMICO

L' interruzione del ponte termico sara ottenuta da barrette continue in poliammide da 28 mm.

L' assemblaggio dei profilati in alluminio a taglieeiermico dovfa garantire i valori di scorrimento tra profilati in
alluminio e barrette in poliammide previsti dalla direttiva tecnica Europea (UEAtc).

DRENAGGI E VENTILAZIONE

| profilati esterni dei telai e delle ante dovranno prevedere una sede per la raccolta delle acque di infilirazione onde
poter permettere il deflusso delle stesse attraverso appositi scivoli e asole di scarico esterne a vista.

Le barrette in poliammide dovranno avere una conformazione geometrica tale da evitare I' eventuale ristagno di
acque di infiltrazione.

ACCESSORI DI ASSEMBLAGGIO

Le giunzioni d' angolo tra profilati verticali e orizzontali dovranno essere perfettamente solidali ed unite mediante
apposite squadrette in alluminio pressofuso e/o estruso, con metodo a bottone, cianfrinare, spinare e avvitare (45°).
Le sezioni dovranno essere opportunamente sigillate prima di essere unite con le squadrette.

| fermavetri saranno accoppiati a scatto direttamente nei canali dei profilati in alluminio senza I' ausilio di accessori
in materiale plastico.

ESTETICA
La giunzione a 45° 0 90°, nelle soluzioni Scorrevole e Alzante/Scorrevole, permette di avere serramenti affiancati e/o
nello stesso locale, con DIVERSA TIPOLOGIA di APERTURA, ma con IDENTICA ESTETICA.

GUARNIZIONI e SPAZZOLINI

Le guarnizioni, cingivetro, di tenuta, di battuta (Alzante) dovranno essere in elastomero (EPDM) e/o in silicone.

Gli spazzolini, di tenuta (Scorrevole) dovranno avere una pinna centrale in materiale plastico e del tipo t/t (silenziato)
per facilitare lo scorrimento e attutire I'attrito con il telaio in alluminio.

PRESTAZIONI DEI SERRAMENTI

Dovranno avere prestazioni di permeabilita all' aria, tenuta all' acqua e resistenza ai carichi del vento conformi alle
norme EN 12207-12208-12210-1026-1027-12211.

- Tenuta all'aria : classe 4

- Tenuta all'acqua : classe 8A

- Resistenza al carico del vento : classe C5
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PROPERTIES OF ALUMINIUM:
VERSATILITY

The mechanical characteristics and versatility of the wide range of alloys in Aluminium, is enhanced by adding
small quantities of other metals, thus permitting its use in many diverse applications and sectors.

LIGHTWEIGHT
Aluminium is a very light metal, its specific weight is 2.7 gr/cm?3

MECHANICAL CHARACTERISTICS

A certified extrusion process, a knowledgeable choice of the alloy (6000 series) and the most appropriate
hardness, offer maximum freedom in profile design and infinite application possibilities.

CORROSION RESISTANCE

Aluminium has a layer of natural oxide that protects it.
Further surface treatments, such as anodizing and painting, increase this natural resistance.

GENERAL NOTES ON ALUMINIUM PROFILES:

ALUMINIUM ALLOY
Profiles are extruded in alloy EN AW 6060, EN 573/3, supply state T5 EN 515

BAR LENGTH

The standard commercial length is 7000mm.
For other lengths contact the commercial department of PROFILATI.

DIMENSIONAL TOLERANCES

The di/mensions indicated for the profiles are theoretical, and may vary because of extrusion tolerances (Norm EN
12020/2).

These variations may be evident in the chambers/housing designed for the insertion of accessories and/or gaskets,
and in the areas where profiles are joined. A layer of anodizing or painting may also reduce chambers/housing
areas because of the thickness of the surface treatment.

PROFILE WEIGHT

The weight indicated in the catalogue for the profiles is theoretical, and thus may vary according to the tolerances
established by the European Norm EN 12020/2.

WORKING

Profile handling has to be carried out with extreme care and in a clean work environment.
Contact with residues, scrap or filings from previous work operations have to be avoided.
Maximum care has to be taken when moving pieces.

MACHINERY AND EQUIPMENT

Machinery and equipment has to be always efficient and suitable for the operation to be carried out,
in particular the saw blades.
Avoid the use of products for cooling down tools that may damage the surface finishing of the profiles.
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ALUMINIUM WINDOW AND DOOR FRAMES:
CUTTING DIMENSIONS

In the present catalogue there are cutting and working diagrams.

The theoretical dimensions are exact, however in practice they have to be rounded depending on the
technology and equipment being used.

Before proceeding with the manufacture of window and door frames, it is strongly recommended to carry out a
dimensional control of the profiles and verify the precision of the cutting equipment in use.

WINDOW AND DOOR FRAME CONSTRUCTION

The dimensions L-H indicated in the catalogue, refer to the tubular part of the profile and correspond to the
saw cutting references.

DIAGRAMS, SECTIONS AND WALL MOUNTING

The indications given in this catalogue are not to be considered limitative, they are solely recommended solutions
and examples of situations most commonly found.

INSTALLATION TOLERANCES

Between the steel counterframe and the external side of the frame, it is recommended to leave a space of 7mm at
the two sides and the upper part, this is to guarantee a correct insertion and installation of the frame.

WINDOW AND DOOR FRAME DIMENSIONS

In order to calculate the appropriate dimensions, the following factors have to be considered:
The moment of inertia of the frames

The dimensions of the wings and their weight

The accessory range

The type of mounting and the consistency of the wall

The place of the installation (height, sun exposure, wind force, etc..)

For this reason, it is recommended to consult the Technical Document UNCSAAL UX24

EXTERNAL CLEANING AND MAINTENANCE

The cleaning of aluminium profiles is very simple, use a sponge or cloth wet with an appropriate detergent (see
table).

The maintenance of the frames is often connected with the glass cleaning, it is recommended to clean the surfaces
when they are not exposed to heat or sunlight.

The frequency depends on the surrounding environment, and has to be more frequent near the coast, in industrial
and heavily polluted areas.

DO NOT USE
- Chemical alkaline products such as ammonia etc - Oxidizing products
- Chemical hypoclorite products such as bleach etc. - Nitro-acetone solvents

N.B. Anodized and painted aluminium cannot come into contact with moist mortar or plaster.
During mounting it is always advisable to protect the frames and wings.
INTERNAL CLEANING AND MAINTENANCE

To guarantee the correct functioning of the system, it is necessary to remove foreign objects and other residues
from the guides and frame slots. This is to prevent the blocking of the water drainage slots and to maintain intact
the performance.

ACCESSORY MAINTENANCE

To ensure the correct functioning of the system, it is necessary to lubricate the moveable parts and the closing
mechanism with a silicon spray and/or teflon, the protective layer obtained improves the movement.
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Every solid body, irrespective of the material, when exposed to temperature variations, undergoes a change in volume.
An increase in temperature of the solid body means a corresponding increase in volume, whereas a decrease in
temperature creates a reduction in volume.

Normally, the variations in volume are uniformly distributed, in other words the solid body has an equal change of
volume in all three dimensions.

However, many cases exist where one dimension of the solid body is particularly affected thus rendering the
deformations caused by temperature variations of the other dimensions almost negligible. This is exactly the case with
extruded aluminium profiles where the length of the profiles is much greater compared to the orthogonal section of the
same profile.

In this situation, the change in volume is referred to as thermal linear expansion

The coefficient of thermal linear expansion, indicated by the symbol A , in general terms, can be considered a constant
that depends on the material and represents the variation in length of a bar of one metre having undergone a
temperature change of one degree.

The size of the deformation is calculated by comparing the dimensions of the bar before and after the temperature
variation.

The increase in lengthA L is proportional to the increase in temperature and the initial length of the bar, it is calculated
by using the following equation:

AL=Lt-Lo=ALo(t-b)

or:
Lt=Lo\Lo(t-b) = Lo[1 N\ (t-b)]

where:

to = initial temperature ;

t =final temperature ;

Lt = length at temperature t ;

Lo= length at temperature b ;

A = coefficient of thermal expansion (see following table) ;

The table below indicates for five materials the coefficient of thermal linear expansion, how many millimetres a one
metre length bar expands having undergone a temperature increase of one degree.

Material A(°C™") |Material length increase, 1 degree per 1m (mm)
Steel 11*107°/0,011
Aluminium |24 * 100,024
Iron 12*107°/0,012
P.V.C. 70*10°/0,070
Glass 9*10°/0,009
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Window and door frames as well as curtain walling, among their many functions, well known for their energy-saving
properties, to separate completely different environmental conditions. Extruded aluminium profiles that are used for
window and door frames, either thermal break or not, are therefore exposed to large thermal variations. These variations
are normally particularly extreme in the summer period, when the surface of the frames is subjected to strong sunlight
that causes a substantial increase in temperature.

As a consequence of this heating, the surface exposed to the sun expands more compared to the side not exposed,
thus causing an inflexion of the bar outward towards the external exposed surface, that increase with the difference

of temperature between the internal and external surfaces of the profile.

The situation is illustrated in figure 1, where the profile is anchored at the ends, undergoes a temperature variation AT
between the external exposed surface, at temperature T2, and the internal non-exposed surface, at temperature T1<T2,
and, because of the stress generated, an inflexion of the bar is caused, outward towards the more higher temperature
surface.

T2

T1 S

This phenomenon, which is particularly visible on wing-opening and on very long transom, is known as thermal
distortion and is the deformation that, in the worst cases and during the hours of max sunlight, can cause difficulty in
opening and closing windows and doors or generate other types of malfunctioning.

The present document is intended to be only informative and has the purpose to inform all of our clients of the
phenomenon described herein.The thermal distortion is always present,to a greater or lesser degree,and is not
completely resolvable with the materials and technology currently available for the construction of profiles in the building
sector.

The thermal distortion is even more evident in thermal break profiles as they have a larger insulating capacity,

and as a consequence a greater difference in temperature between the exposed and non-exposed surfaces.
Nevertheless, there are some simple procedures, where it is possible to apply them, that can considerably reduce
the effects of the thermal distortion:

1)Mthe reduction of the exposure to direct sunlight

2)*the reduction in size S of the exposed surfaces of the profile

3)Mthe use of light colour finishing on the profile

4)Mthe reduction of the length L of the profile

5)*the use of a higher profile width H where there is the heat flow

For any further information or advice on the correctness of specific building systems, please contact

the Technical Office of Profilati S.p.A.
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TECHNICAL DESCRIPTION EKU 170 AS TT SYSTEM

ALUMINIUM PROFILE: Extruded alloy EN AW-6060 norm EN 573/3

HEAT TREATMENT: T5 norm EN 515

DIMENSIONAL TOLERENCES: norm EN 12020/2

AIR-WATER SEALING: brush gaskets

PROFILE TYPE: Thermal break obtained by insertion of polyamide bars

reinforced with fibreglass.
Mechanical blocking by rolling, the housing area is
knurled for a better sliding mechanism.

STANDARD DIMENSIONS EKU 170 AS TT SYSTEM

FIXED FRAME WIDTH: 166mm ( 2 rails-monorail, cut 45°) -259mm ( 3 rails, cut 45°)
WING FRAME WIDTH: 72mm ( cut 45°)
GLASS SEATING SPACE HEIGHT: 22mm (net height)
WALL OVERLAPPING: 50-80mm
GLASS SEATING SPACE WIDTH: 14.5 to 47.5mm, depending on glass beading used.
GLASS BEADING TYPE: rectangular or rounded snap
APPLICATION: windows and french windows, 1,2 ,3 ,4 and 6 wings
- Shding
- lift/slide

- monorail +fixed
- frames with 2/3 rails

TESTING/CERTIFICATION c/o CERT:

Air permeability: class 4 (UNI'EN 12207 - UNI EN 1026)
Water tightness: class 8A (UNI EN 12208 - UNI EN 1027)
Wind resistance: class C5 (UNI'EN 12210 - UNI EN 12211)
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DESCRIZIONE TECNICA DEL SISTEMA PER SERRAMENTI ALZANTI/SCORREVOLI A TAGLIO TERMICO EKU 170 AS TT

TECHNICAL DESCRIPTION SPECIFICATIONS:

MATERIAL

¥heEerofiIes for window and door frames are extruded in alloy EN AW 6060 ( EN 573/3 and EN 755-2), supply state
5 515.

The wings and fixed frames have to be made of thermal break profiles with the insertion of polyamide bars PA 6.6

reinforced with fibreglass.

WINDOW AND DOOR FRAME CONSTRUCTION

The windows and the french windows have to be constructed with a frame width of 166mm and a wing width of
72mm.

The frames can have an wall overlap of 50-80mm.

The wing profiles have to constructed with a glass seating space height of 22mm.

THERMAL INSULATION

The thermal break shall be obtained by the insertion of 28mm polyamide bars PA 6.6 reinforced with fibreglass.
The assembly of the aluminium thermal break profiles has to guarantee the value of mechanical sliding resistance
between the aluminum profiles and the polyamide bars, according to the European technical directive (UEAtc).

DRAINAGE AND VENTILATION

The external profiles of the frame and wings have to be built with a drainage system to collect and channel
infiltrations of water towards drainage slots for external elimination.

The polyamide bars have to be designed with a shape to avoid the accumulation of water infiltrations.

ACCESSORIES

The joints of the vertical and horizontal profiles have to be perfectly connected by specific aluminium corner joints.
The sections have to be appropriately sealed before being joined with the corner joints.

The glass beading has to be snapped in the specific housing area without plastic accessories.

AESTHETICS
The solutions Sliding and Lift/Slide have a 45°joint and the same aesthetics as other opening systems.

SEALING GASKETS AND BRUSHING

All sealing gaskets have to be in EPDM and/or silicon.

The brushing, in the sliding mechanism, has to have a central fin in plastic to aid the sliding and reduce friction with
the aluminium frame.

PERFORMANCE

The window and door frame systems have to respect the norms for air permeability, water tightness and wind
resistance EN 12207, EN 1026, EN 12208, EN 1027, EN 12210, EN 12211

Air permeability: class 4

Water tightness: class 8A

Wind resistance: class C5
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Accessori - Accessory

art. EK-0001

Kit telaio 3 lati (2 binari) + soglia
bassa

3 sides frame Kit (2 tracks) +
low threshold

Composizione Kit:

Spina con manico N° 4
Squadretta esterna telai N° 2
Squadretta spinare N° 6

Vite sagomata 8 mm N° 12
Scivolo N° 6

Tenuta centrale soglia N° 1
Tenuta centrale superiore N° 1
Tenuta laterale soglia N° 2
Vite 3.5 x 14 N° 12

art. EK-0002

Kit telaio 4 lati (2 binari) per ante
scorrevoli

4 sides frame Kit (2 tracks) for sliding
wings

Composizione Kit:

Spina con manico N° 8

Squadretta esterna telai N° 4

Squadretta spinare N° 12

Vite sagomata 8 mm N° 24

Scivolo N° 6

Tenuta centrale inferiore e superiore N° 2
Tappo drenaggio N° 6

Vite 3.5 x 14 N° 12

art. EK-0003

Kit telaio 4 lati (2 binari) per ante
alzanti

4 sides frame Kit (2 tracks) for lift
and slide wings

Composizione Kit:

Spina con manico N° 8

Squadretta esterna telai N° 4

Squadretta spinare N° 12

Vite sagomata 8 mm N° 24

Scivolo N° 6

Tenuta centrale inferiore per alzante N° 1
Tenuta centrale superiore per alzante N° 1
Tappo drenaggio N° 6

Vite 3.5 x 14 N° 12

FISSO

art. EK-0004
Kit telaio monorotaia per anta scorrevole

Monorail frame Kit for sliding wing

Composizione Kit:

Spina con manico N° 8

Squadretta esterna telai N° 4
Squadretta di allineamento N°4
Squadretta spinare N° 12

Vite sagomata 8 mm N° 24
Spessore vetro N° 6

Scivolo N° 6

Fermo anta fissa N° 2

Tenuta centrale superiore mono N° 2
Tappo drenaggio N° 6

Vite TECC 4,8 x 16 - Fermo anta N° 2
Vite TSC 4,8 x 16 - Fermo anta N° 2
Vite per spazzolini centrali N° 12

FISSO

art. EK-0005
Kit telaio monorotaia per anta alzante

Monorail frame Kit for lift and slide wing

Composizione Kit:

Spina con manico N° 8

Squadretta esterna telai N° 4
Squadretta di allineamento N° 4
Squadretta spinare N° 12

Vite sagomata 8 mm N° 24
Spessore vetro N° 6

Scivolo N° 6

Fermo anta fissa N° 2

Tenuta centrale superiore mono N° 1
Tenuta centrale inferiore mono N° 1
Tappo drenaggio N° 6

Vite TECC 4,8 x 16 - Fermo anta N° 2
Vite TSC 4,8 x 16 - Fermo anta N° 2
Vite per spazzolini centrali N° 12
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Accessori - Accessory

Fixed wing Kit

Squadretta a spinare N° 4

Vite sagomata 8 mm N° 8
Spessore vetro N° 6

Tappo copertura inferiore N°1
Tappo copertura superiore N° 1
Supporto anta fissa inf. + lato N° 4

Composizione Kit: e Distanziatore superiore N° 4
art' EK-OOOG e  Spina con manico N° 16 e Spessore carrelli (lungo + corto) N° 2
Kit anta alzante e  Squadretta ante N° 8 e  Confezione carrelli N° 1
e  Squadretta allineamento N° 4 e  Spessore cremonese N° 8
e  Squadretta allineamento ante N° 8 e  Spessore angolare carrello N° 1
e  Squadretta a spinare N° 4 e  Pernidi chiusura inf. e sup. N° 2
|_D Lift and slide Wing Kit e  Vite sagomata 8 mm N° 8 e Minuterie HS N° 1
e  Spessore vetro N° 6 e  Tappo ammortizzatore N° 2
e  Tappo cop. sup. per alzante N°1 e  Spazzolino adesivo tappo N° 1
e  Tappo copertura inferiore N° 1 e  Viti TSC 4,8 x lungh. varie N° 25
e  Supporto antisfilamento N° 1 e GranoTEIM4x14N°4
e  Tappo ferma carrello N° 5
Composizione Kit: e Distanziatore superiore N° 4
art' EK-OOO? e  Spina con manico N° 16 e  Supporto carrello N° 2
Kit anta scorrevole e  Squadretta ante N° 8 e Riscontri CS N° 2
e Squadretta allineamento N° 4 e CarrelloN° 2
e  Squadretta allineamento ante N° 8 e  Tappo ammortizzatore N° 2
4_ e  Squadretta a spinare N° 4 e  Tappo ammortizzatore N° 2
S||d|ng Wing Kit e  Vite sagomata 8 mm N° 8 e  Viti TSC 4,8 x lungh. varie N° 17
e  Spessore vetro N° 6 e GranoTEIM4x14N°4
e  Tappo copertura inferiore N°1
e  Tappo copertura superiore N° 1
e  Supporto antisfilamento N° 1
Composizione Kit: e  Supporto anta fissa sup. + lato N°2
art. EK-OOOS Spina con manico N° 16 e  Tappo ammortizzatore N° 2
Kit anta fissa Squadretta an_te N° 8 e ViteTSC4,8x32N°2
Squadretta allineamento N° 4 e ViteTSC3,5x14N°4
Squadretta allineamento ante N° 8 e Vite TCC4,8x16N°10

art. EK-0009

Composizione Kit:

Spina con manico N° 8

Kit telaio 4 lati (3 binari) per ante
scorrevoli

4 sides frame Kit (3 tracks) for sliding
wings

Squadretta esterna telai N° 4
Squadretta ad avvitare N° 20
Vite sagomata 8 mm N° 40
Tenuta centrale superiore N° 4
Scarico acqua nero N° 20

art. EK-0010

Kit telaio 4 lati (3 binari) per ante
alzanti

4 sides frame Kit (3 tracks) for lift
and slide wings

Composizione Kit:

Spina con manico N° 8

Squadretta esterna telai N° 4

Squadretta ad avvitare N° 20

Vite sagomata 8 mm N° 40

Tenuta centrale inferiore per alzante N° 2
Tenuta centrale superiore per alzante N° 2
Scarico acqua nero N° 20
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Accessori - Accessory

art. EK-0011

Kit telaio 3 lati (3 binari) + soglia
bassa

3 sides frame Kit (3 tracks) +
low threshold

Composizione Kit:

Spina con manico N° 4
Squadretta esterna telai N° 2
Squadretta avvitare N° 10

Vite sagomata 8 mm N° 20
Tenuta centrale soglia N° 2
Tenuta centrale superiore N° 2
Tenuta laterale soglia N° 2

art. EK-0012
Kit telaio 4 lati taglio 90° (3 binari)
per ante scorrevoli

4 sides frame Kit 90° cutting (3 tracks)
for sliding wings

Composizione Kit:

e  Tappo angolo 90° N° 8

e  Tenuta centrale superiore N° 4
e  Scarico acqua nero N° 30

art. EK-0013
Kit telaio 4 lati taglio 90° (3 binari)
per ante alzanti

4 sides frame Kit 90° cutting (3 tracks)
for lift and slide wings

Composizione Kit:
e  Tappo angolo 90° N° 8

Tenuta centrale superiore N° 2
Scarico acqua nero N° 20

Tenuta centrale inferiore per alzante N° 2

art. EK-0014
Kit telaio 3 lati taglio 90° (3 binari)
per scorrevoli o alzanti soglia ribassata

3 sides frame Kit 90° cutting (3 tracks)
for slide or lift and slide wings low threshold

Composizione Kit:
e  Tappo angolo 90° N° 4

Tenuta centrale superiore N° 2
Tenuta laterale soglia N° 2

Tenuta centrale inferiore per alzante N° 2

art. EK-0015
Kit telaio 4 lati taglio 90° (2 binari)
per ante scorrevoli

4 sides frame Kit 90° cutting (2 tracks)
for sliding wings

Composizione Kit:

Tappo angolo 90° N° 4
Scivolo N° 6

Tenuta centrale superiore N° 2
Vite TSC 3,5 x 14 N° 12
Scarico acqua nero N° 10
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Accessori - Accessory

art. EK-0016 Composizione Kit:

° o o
Kit telaio 4 lati taglio 90° (2 binari) T ohpoangolo 90T
per ante alzanti e Tenuta centrale inferiore per alzante N° 1
e  Tenuta centrale superiore N° 1
4 sides frame Kit 90° cutting (2 tracks) e ViteTSC3,5x 14 N°12
for lift and slide wings e  Scarico acqua nero N° 10
art. EK-0017 Com|z1)_osizione Ki’?: \
° O o
Kit telaio 3 lati taglio 90° (2 binari) I it
per scorrevoli o alzanti soglia ribassata e Tenuta centrale soglia N° 1
e  Tenuta centrale superiore N° 1
3 sides frame Kit 90° cutting (2 tracks) »  Tenuta laterale soglia N° 2
e Vite TSC3,5x 14 N° 12

for slide or lift and slide wings
low threshold

Il principio & quello di avere KIT TELAI e KIT ANTA divisi, e permettere al cliente di espletare le molteplici soluzioni che
consente il sistema EKU 170 AS TT.

- TELAI: a 3 LATI + soglia bassa (45°-90°) - ANTE : FISSA - MONOROTAIA + FISSO : SCORREVOLE
a 4 LATI (45°) SCORREVOLE ALZANTE
a 2/3 BINARI ALZANTE

Le confezioni sono comprensive di tuttii componenti occorrenti 'assemblaggio, anche le viti di fissaggio.

The concept is to separate the kit frame and kit sash, to allow the costumer to use all solutions allowed by
EKU 170 AS TT system.

- Frames : 3 sides, low threshold - Sashs : fixed - Monorail + fixed : sliding
4 sides sliding lifting
2/3 tracks lifting

The packages include all the components for the assembly, fastening screws included.
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Accessori - Accessory

AG-0001
Guida inferiore in Acciaio Inox
L = 3000

Stainless Steel lower rail
L = 3000

art. EA-0073AR
Cremonese E=37.5 Argento
H anta da 1776 mm a 2275 mm

Lift locking gear E=37.5 Silver
H wing from 1776 mm to 2275 mm

art. EA-0031

Cavallotto interno per traverso
anta

Internal "T" joint for wing transom

art. EA-0074AR
Cremonese E=37.5 Argento
H anta da 2276 mm a 2675 mm

Lift locking gear E=37.5 Silver
H wing from 2276 mm to 2675 mm

art. EA-0069

Tampone di tenuta inferiore e
superiore ante complanari

Upper and lower pledget for
coplanar wings

o T © A
x

art. EA-0075AR
Prolunga cremonese
H anta da 2676 mm a 3310 mm

Extension for lift locking gear
H wing from 2676 mm to 3310 mm

art. EA-0070

Guarnizione laterale di tenuta
soglia ribassata

Lateral gasket for lowered
threshold

\

art. EA-0076
Barra collegamento carrelli
L anta da 720 mm a 1500 mm

Carriage connection rod
L wing from 720 mm to 1500 mm

art. EA-0071
Kit carrelli aggiuntivi portata
400 Kg per alza scorri

Additional carriages kit capacity
400 Kg for lift and slide

\

art. EA-0077
Barra collegamento carrelli
L anta da 1501 mm a 2000 mm

Carriage connection rod
L wing from 1501 mm to 2000 mm

art. EA-0072AR
Cremonese E=37.5 Argento
Hantada 1175 mma 1775 mm

Lift locking gear E=37.5 Silver

H wing from 1175 mm to 1775 mm| <

art. EA-0078
Barra collegamento carrelli
L anta da 2001 mm a 2500 mm

Carriage connection rod
L wing from 2001 mm to 2500 mm
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Accessori - Accessory

art. EA-0079
Barra collegamento carrelli
L anta da 2501 mm a 3350 mm

Carriage connection rod
L wing from 2501 mm to 3350 mm

)

o

=0

art. EA-0089BI/EA-0090AR
Coperchio con foro cilindro
bianco/argento

White/silver additional cylinder
cover

art. EA-0080BI/EA-0081NE
Fine corsa bianco/nero

White/black bumper

e —

art. EA-0091BI/EA-0092AR
Martellina per scorrevole
bianco/argento

White/silver handle for sliding

art. EA-0082BI/EA-0083AR
Maniglione interno + vaschetta
esterna bianco/argento

White/silver internal handle +
external built-in handle

Dog
(=

=a
&=
CD B

art. EA-0093BI/EA-0094AR
Doppia martellina per scorrevole
+ rosetta cilindro bianco/argento

White/silver Double handle for
sliding + cylinder cover

art. EA-0084BI/EA-0085AR

art. EA-0095

Maniglione interno con foro AY Confezione viti maniglia
cilindro bianco/argento No
White/silver internal handle \ Screws handle kit
+ cylinder Ny
S
art. EA-0086BI/EA-0087AR i art. EA-0096
Maniglione esterno con foro Cremonese per scorrevole
cilindro bianco/argento H anta da 1010 mm a 1800 mm
[ White/silver external Handle i Screw handle kit
+ cylinder
: |
art. EA-0088 art. EA-0097
Vite passante per maniglioni Cremonese per scorrevole +
g cilindro
% Through screw for handle B H .anta da.1010 mm 8 18_00 mm
| Slide locking gear + cylinder
H wing from 1010 mm to 1800 mm
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art. EA-0098 + EA-0100
Prolunga superiore e inferiore
cremonese -+riscontro

H anta da 1801 mm a 2300 mm
Upper and lower extension

sliding locking gear + rest plate

H wing from 1801 mm to 2300 mm

174-1591

Squadretta allineamento esterna
per traverso anta

External alignement corner joint
for wing transom

art. EA-0101BI/EA-0102AR
Maniglia vaschetta colore bianco

o argento
Built in handle white or silver %

170-892100115

Colla monocomponente per
incollaggio squadrette

Single component glue for
corner joint

art. EA-0103
Scatola anti trapano

Anti-drill cover

104-600.01
Rapid Block Z/P

Rapid Block Z/P

art. EA-0312
Tenuta centrale soglia ribassata

Central sealing for threshold

art. EA-0313
Tenuta centrale per alza scorri

Central sealing for lift and slide

art. EA-0315

Tenuta centrale per alza scorri e
scorrevole

Central sealing for lift and slide
and sliding
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Guarnizioni - Gaskets

s

art. EG-0010
Labirinto centrale in poliammide
barra L = 5000 mm

Central coupling polyammide
rod L = 5000 mm

e

art. EG-0016

Guarnizione piccola per
isolamento soglia

Little gasket for lower frame
insulation

art. EG-0011
Copricava in poliammide
barra L = 6000 mm

Polyammide cover cavity
rod L = 6000 mm

art. EG-0017/EG-0018/
EG-0019

Guarnizione copri-fuga 5 mm
nera/bianca/marrone

Black/white/brown cover cavity
5 mm gasket

O JO

JUUU

art. EG-0012
Guarnizione isolamento ante

Wings insulation gasket

art. EG-0020

Spazzolino di tenuta con pinna
centrale

Waterproof brush with central fin

art. EG-0013
Guarnizione scatto monorotaia

Monorail gasket

art. EG-0021

Guarnizione per aggancio
centrale

Central coupling gasket

art. EG-0014
Guarnizione di tenuta alzante

Waterproof gasket lift and slide

art. EG-0022
Guarnizione copri-fuga 7 mm

Cover cavity 7 mm gasket

art. EG-0015
Guarnizione grande per
isolamento soglia

Big gasket for lower frame
insulation

art. EG-0069
Guarnizione di vetrazione esterna
da 4 mm

4 mm external glass beading
gasket
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Guarnizioni - Gaskets

art. 126-2194
Guarnizione di vetrazione interna
spessore 3/4 mm

3/4 mm internal glass beading
gasket

art. 126-2195
Guarnizione di vetrazione interna
spessore 5/6 mm

5/6 mm internal glass beading
gasket

art. 126-2197
Guarnizione di vetrazione interna
spessore 7/8 mm

7/8 mm internal glass beading
gasket

art. 126-20157
Guarnizione di vetrazione interna
spessore 6/7 mm

6/7 mm internal glass beading
gasket
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Attrezzature - Equipement

art. EU-0003
Gruppo frese per traversi

Milling cutter for transom

art. EP-0004

Punzonatrice

Punching machine
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Elenco Profili - Profiles List

SIGLA PROFILO PESO kgm IMPIEGO PAGINA
CODE PROFILE WEIGHT «gm USE PAGE
Fermavetro da 4 mm
4293 0.183 4-10
Glass beading
Fermavetro da 10 mm
16185 j 0.237 4-11
r Glass beading
Fermavetro da 13 mm
16186 0.243 4-11
F Glass beading
Fermavetro da 17 mm
16189 0.252 4-11
F Glass beading
Fermavetro da 23 mm
16191 0.290 4-11
[ Glass beading
g Fermavetro da 27 mm
16193 0.303 4-11
F Glass beading
g Fermavetro da 29 mm
16195 0.310 4-11
J Glass beading
I Fermavetro da 31 mm
16197 0.316 4-11
Glass beading
Fermavetro da 15 mm
19712 0.242 4-11
Glass beading
Fermavetro da 20 mm
22618 0.271 4-11
Glass beading
Riporto per rivestimento telaio
24409 C 9 0.682 4-07
Cover for frame
Cartellina
24410 5 5 0.620 4-07
Cover
Gocciolatoio
24411 ﬁ: 0.263 4-07
Water drainage
Rinforzo per nodo centrale
24415 1.615 4-08
Reinforcement for central plug
Ferma anta
24416 1.922 4-08
Wing stops

Note:

profilo non a stock
profile no stock
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Elenco Profili - Profiles List

SIGLA PROFILO PESO kgim IMPIEGO PAGINA
CODE PROFILE WEIGHT kgim USE PAGE
Riporto laterale per serrature - anta scorrevole
24417 N 0.574 4-08
Lateral profile for lock - sliding wing
Copertina orizzontale monorotaia
24420 o 0.744 4-09
Horizontal cover for monorail
Copertina verticale monorotaia
24421 0.650 4-09
% Vertical cover for monorail
Copertina finitura per nodo centrale
24422 — 0.203 4-10
Finishing cover for central plug
Copertina verticale monorotaia liscia
24428 T | o4 4-09
Smooth vertical cover for monorail
Copertina orizzontale monorotaia liscia
24429 ! 0.802 4-10
Smooth horizontal cover for monorail
Profilo copertina per telai 90°
24430 0.160 4-10
Cover for 90° frames
Soglia ribassata
24431 (& Ul 0575 4-10
Threshold
Fermavetro da 31 mm
U 0.366 4-13
Glass beading 31 mm
Fermavetro da 33 mm
E 0.372 4-13
Glass beading 33 mm
Fermavetro da 37 mm
0.385 4-13
Glass beading 37 mm
Fermavetro da 4 mm
0.233 4-12
Glass beading 4 mm
Fermavetro da 10 mm
0.255 4-12
Glass beading 10 mm
Fermavetro da 13 mm
0.265 4-12
Glass beading 13 mm
Fermavetro da 15 mm
0.272 4-12
Glass beading 15 mm

Note:

= profilo non a stock

profile no stock
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Elenco Profili - Profiles List

SIGLA PROFILO PESO kgim IMPIEGO PAGINA
CODE PROFILE WEIGHT «gm USE PAGE

Fermavetro da 17 mm
0.279 4-12

Glass beading 17 mm

Fermavetro da 20 mm
0.332 4-12

Glass beading 20 mm

Fermavetro da 23 mm
0.340 4-13

Glass beading 23 mm

Fermavetro da 27 mm
0.352 4-13

Glass beading 27 mm

Fermavetro da 29 mm
0.359 4-13

Glass beading 29 mm

||| 1

= profilo non a stock
profile no stock
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Elenco Profili - Profiles List

SIGLA PROFILO PESO «gim IMPIEGO PAGINA
CODE PROFILE WEIGHT «gm USE PAGE
Soglia ribassata a 3 binari
TT170.01 | = 3.201 4-01
3 rails lowered threshold
Telaio a 3 binari
TT170.02 5.233 4-01
3 rails frame
Soglia ribassata a 2 binari
TT170.03 |9 W, 2.097 4-02
2 rails lowered threshold
Telaio a 2 binari
TT170.04 | fed—bat | 3.469 4-02
) ’ 2 rails frame
TJ; Incontro per ante contrapposte
TT170.05 L] 1.609 4-03
—@ Rest plate for opposite wings
— Anta
TT170.06 lﬁ 2.769 4-03
. Wing
Telaio monorotaia
TT170.07 3.124 4-04
Monorail frame
Telaio monorotaia
TT170.09 D%i% 1.705 4-06
P4 Monorail frame
Soglia monorotaia
TT170.10 | SV 0.993 4-06
Monorail threshold
; Traverso per anta
TT62-33 1.487 4-04
Transom for wing
Fascia 150 mm per anta
TT62-34 2.970 4-05
150 mm transom for wing
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1 - Profiles 1:

Profili
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Profili 1:1 - Profiles 1:1
SOGLIA RIBASSATA A 2 BINARI Y
TT170.03 x+><
2 RAILS LOWERED THRESHOLD Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
2.097 645 172 2.26 |182.86

Y
TELAIO A 2 BINARI
TT170.04 x+x
2 RAILS FRAME Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
3.469 749 248 22.65 |299.42
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Sistemi in Alluminio per I'Arc
Profili 1:1 - Profiles 1:1
INCONTRO PER ANTE Y
CONTRAPPOSTE
TT1 7005 REST PLATE FOR OPPOSITE X+X
WINGS Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
1.609 380 144 30.18 | 7.71
ANTA Y
TT170.06 x+x
WING Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
2.769 627 216 65.94 | 73.65
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Sistemi in Alluminio per I'Arc
Profili 1:1 - Profiles 1:1
TELAIO MONOROTAIA Y
TT170.07 x+><
MONORAIL FRAME Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
3.124 794 202 17.89 (284.00

T DA 76 mm Y
PER ANTE COMPLANARI
TT62'33 T-PROFILE 76 mm X X
FOR COPLANAR WINGS Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm*
1.487 396 118 34.80 | 11.06

ACCESSORI / ACCESSORIES

CAVALLOTTI/ T-JOINT

INT.

EXT.

ANTA

| WING TELAIO / FIXED FRAME

EA-0031

- 174-1591
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Profili 1:1 - Profiles 1:1

FASCIA DA 150 MM

TT62_34 ANTE COMPLANARI X X
HORIZZONTAL TRANSOM 150 mm
FOR COMPLANAR WINGS Y
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm?
2.970 576 266 76.45 |148.24
ACCESSORI/ ACCESSORIES
CAVALLOTTI/ T-JOINT
EXT.
INT.
ANTA / WING TELAIO/ FIXED FRAME
EA-0030 174-1591 -

22

22
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Profili 1:1 - Profiles 1:1

TELAIO MONOROTAIA

73

/3

TT170.09 x+x
MONORAIL FRAME
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm?
1.705 351 123 12.52 | 30.09
SOGLIA MONOROTAIA
TT170.10 x+x
MONORAIL THRESHOLD
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA J J
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. X y
Kg/m mm mm cm* | cm?
0.993 283 80 0.95 |14.10
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CARTELLINA
24410 COVER
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.620 240 97
11 J 9,8
| ~
% . GOCCIOLATOIO
o 24411 WATER DRAINAGE
-~
\ r PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
o)
~ \ | WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
O
} \ N Kg/m mm mm
\
12 } \ 0.263 103 83
\
S 9
r \ -
| } 20,8
\
‘ \
\
\
\
\
\
\
\
\
} . RIPORTO PER RIVESTIMENTO
. | © 24409 TELAIO
oS | © COVER FOR FRAME
Sk | PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
| WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
| Kg/m mm mm
\
| 0.682 308 110
\
\
\
\
\
\
\
AV

28,8
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Profili 1:1 - Profiles 1:1
5/
RINFORZO PER NODO
24415 CENTRALE
REINFORCEMENT FOR
CENTRAL PLUG
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
<
e} Kg/m mm mm
1.615 327 0
64,5
L0
O
FERMA ANTA
2 24416 WING STOPS
[
o PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
1.922 384 230
|
N N RIPORTO LATERALE PER
SERRATURE - ANTA SCORR.
| 24417 LATERAL PROFILE FOR LOCK
- - SLIDING WING
- PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
o WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
| Kg/m mm mm
A S
_ 0.574 174 32
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Profili 1:1 - Profiles 1:1

\ 8/
( \ COPERTINA ORIZZONTALE
MONOROTAIA
‘ 24420 HORIZONTAL COVER FOR
\ MONORAIL
| PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
| 9 WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
} Kg/m mm mm
} 0.744 351 120
g/

" COPERTINA VERTICALE
24421 MONOROTAIA
VERTICAL COVER FOR
MONORAIL
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.650 298 104

COPERTINA VERTICALE
24428 MONOROTAIA LISCIA

SMOOTH VERTICAL COVER
FOR MONORAIL

PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.

Kg/m mm mm

0.714 303 102
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LEKU 170 ASTT

Profili 1:1 - Profiles 1:1

PROFILO COPERTINA PER
24430 TELAI 90°
COVER FOR 90° FRAMES
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.160 81 40

4-10
Maggio 2016

COPERTINA FINITURA PER
24422 NODO CENTRALE
FINISHING COVER FOR
CENTRAL PLUG
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.203 115 53
N
\‘ COPERTINA ORIZZONTALE
MONOROTAIA LISCIA
[ 24429 SMOOTH HORIZONTAL
| COVER FOR MONORAIL
| ce} PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
‘ N WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
| Kg/m mm mm
\
| 0.802 348 120
24431 SOGLIA RIBASSATA
THRESHOLD
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.575 201 55
42
[ L I
\
\
I e
|
\
\
S

FERMAVETRO DA 4 mm

4293 GLASS BEADING 4 mm
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.183 102 25
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Profili 1:1 - Profiles 1:1
10 13 15
o L — I
T T T
\ \ \
\ \ \
| | |
\ \ \
\ \ \
i B E i B S R B
FERMAVETRO DA 10 mm FERMAVETRO DA 13 mm FERMAVETRO DA 15 mm
16185 GLASS BEADING 10 mm 16186 GLASS BEADING 13 mm 19712 GLASS BEADING 15 mm
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA PESO PERIMETRO | SUP. VISTA PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm Kg/m mm mm Kg/m mm mm
0.237 150 31 0.243 152 35 0.242 149 36
17 19,9 23
77777 | - —‘ - — — — /7
T 0 | | Tl
\ \ \
\ \ \
| o | | o
| N | N | ~N
\ \ \
\ \ \
il B B r N R I
FERMAVETRO DA 17 mm FERMAVETRO DA 20 mm FERMAVETRO DA 23 mm
16189 GLASS BEADING 17 mm 22618 GLASS BEADING 20 mm 16191 GLASS BEADING 23 mm
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA PESO PERIMETRO | SUP. VISTA PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm Kg/m mm mm Kg/m mm mm
0.252 159 39 0.271 170 42 0.290 183 44
27 | 29 | 31
77777777 J{’ e i'\
Tl T 1 T 1
\ \ \
\ \ \
I o | | o
o N A
\ \ \
\ \ \
S R B i B i B
FERMAVETRO DA 27 mm FERMAVETRO DA 29 mm FERMAVETRO DA 31 mm
16193 GLASS BEADING 27 mm 16195 GLASS BEADING 29 mm 16197 GLASS BEADING 31 mm
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA PESO PERIMETRO | SUP. VISTA PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm Kg/m mm mm Kg/m mm mm
0.303 190 48 0.310 195 50 0.316 199 52
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Profili 1:1 - Profiles 1:1

( | ( - |
T 1 T 1
| |
| |
] | o
|« oo
| |
| |
J N P I

FERMAVETRO DA 4 mm
GLASS BEADING 4 mm

PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.233 115 26
13
—~ ]
/ - 1
—
\
\
| o
| N
\
\
[N

FERMAVETRO DA 13 mm
GLASS BEADING 13 mm

PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.265 139 35
17
/ 77777 -
—
\
\
| o~
| N
\
\
J B

FERMAVETRO DA 17 mm
GLASS BEADING 17 mm

PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.

Kg/m mm mm
0.279 147 39

# FERMAVETRO DA 10 mm
GLASS BEADING 10 mm

PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.255 133 32
15
4 —
\
\
| o
| N
\
\
4 1

FERMAVETRO DA 15 mm
GLASS BEADING 15 mm

PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.272 143 37
20
/ 77777 a
—
\
\
I o
| ]
\
\
J B

' FERMAVETRO DA 20 mm
GLASS BEADING 20 mm

" PESO | PERIMETRO | SUP. VISTA

WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm
0.332 114 42

= profilo non a stock
profile no stock
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Profili 1:1 - Profiles 1:1

27
( 77777777 |
—
|
|
| o
| (o]
\
\
J R
FERMAVETRO DA 23 mm 4 FERMAVETRO DA 27 mm

GLASS BEADING 23 mm GLASS BEADING 27 mm

PESO PERIMETRO | SUP. VISTA PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm Kg/m mm mm
0.340 125 45 0.352 133 49
29 31
/ 777777777 - / 777777777 1
T T
\ \
\ \
| o | o
| R
\ \
\ \
J I B [N

FERMAVETRO DA 29 mm FERMAVETRO DA 31 mm
GLASS BEADING 29 mm GLASS BEADING 31 mm
PESO PERIMETRO | SUP. VISTA PESO | PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF. WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.
Kg/m mm mm Kg/m mm mm
0.359 137 51 0.366 141 53
33 37
/ 7777777777 | / 77777777777 1
Y Y
\ \
\ \
I o | o
| N
\ \
\ \
J B J B

FERMAVETRO DA 33 mm
GLASS BEADING 33 mm

RIS
DI

aseaseste

PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.

Kg/m mm mm
0.372 145 55

FERMAVETRO DA 37 mm
GLASS BEADING 37 mm

PESO PERIMETRO | SUP. VISTA
WEIGHT PERIMETER | SHOWN SURF.

Kg/m mm mm
0.385 153 59

= profilo non a stock
profile no stock
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Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1

SX -
Schema E

(versione dx—sx)

2 Ante 3 Ante 4 Ante 6 Ante
O | Schema A Schema €
_g (versione dx—sx)
S0 @ e @ @ @
8| w5 7z (el T e
0| Scheme D Schema G Schema F
N (versione dx—sx) (versione dx—sx)
Schema K

— —

Schema L

3 Binari / tracks

V7772223 —>
zZ4  —»

Schema E1

(versione dx—sx)

W @ @ @

—

Schema E2

(versione dx—sx)

wzz Anta Mobile / wing
— Anta Fissa / fixed wing

Schema E-E1 I' anta centrale e bloccata da quelle laterali
Scheme E—E1 central wing is locked from the side

2 Ante 3 Ante 4 Ante
Sl @ e)es @ @ @Y @ @ € ©
| S | g | cpmp——
g Schema AM Schema KM Schema CM
(versione dx—sx)
=

wza Anta Mobile / wing
—Fisso / fixed wing

N.B. : Aperture ante valide sia per la tipologia "ALZANTE" (pag. 5-02, 5-12) che "SCORREVOLE" (pag. 5-13, 5-19)
N.B. :Sash opening are effective for both "lift sliding" (see pages 5-02, 5-12) and "sliding" (see pages 5-13, 5-19)
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166

Schema A/D
52,4
25,6 16,8 12
< 24499
S ) A PEZZ
P
EG-0020
()
< —
Q - B |
R Ikloe
= - )
I—
EG-0017
L
EG-0014
()
23,6 18 8

"TT170.06

16191

165
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Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1

Schema A/D

165

Wod

OVOXOZOIOZOIOZOXO\‘

N.B.:
Nel nodo centrale sono illustrate le due possibili finiture, con guarnizione e/o profilato a scatto
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Schema A/D
Pl T

XXXXL

S

D7

X

X

XX
S

A’
X

XX
XX

>

4

4

166

%‘

SO

IN BASE ALLA MANIGLIA ESTERNA UTILIZZATA
According to the external handle used

e

\s%e%

TT170.04

24409
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1 Schema A/D
adlis

11 166
M
TT7T170.04 o
5 5 g o
i I <
™~— Ll () ‘}
A R =
g EG-0011 D ; EG-0011 D S
o\ — ~
Ny % ©
o
o =
N~
¥
|_
|_
A
16191
1 93 72 1




ekUCI [EKU 170 AS TT %

Sistemi in Alluminio per I'Arc

Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1

Schema A/D
adlis S/

93 72

16191

s TT170.06 SZ@
D[]

OO [ i
x| UU U 4 i
@ = EG-0012 E @i .
( EG-0011 ‘jD N i £G—0011 Z i) s
% TT7170.04 ©
O s ) 4 — — — S—
EG-0016 EG-0015 o
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Schema A
adlis ;

165 1
93 79
16191
e 1 —
pessore
= TT170.06 § =20x10 0
/ \ N ] =
OO 1] B
@ ¢ £G-0012 E, g\i o
o W J i 0
LALLM EEE R =
TR =
O eoors o )M )8 TT170.03 &8C— -
EG-0015 s

166
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Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1

16191

q

.‘ .

B XXX XXX

n—\c DWaYas

Q G/¢

—

¢

G/LS

AN

N

Y

rerere’d]

X

o
S

¥

N
P T

\xou -y

AV |

Yo%

Y% Y %%
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Schema G
—+ FISSO ﬁ FISSO

XX

XXX

AR AAN

TR H H HEAAAAEAAAAAEAANAAAANN
|

\ 4

AN

AT
Y/

166

A PEZZ
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Schema G
FISSO —1 ﬁ FISSO

TT170.06

24410

16191
g
mee

— LA T

EG-0020 EG-0022

0
© ™,
a £6-0021  D4499
TT170.06

77777 o

***** | ©
- < ALZANTE e/o

< SCORREVOLE

N.B.:

Nel nodo centrale sono illustrate le due possibili finiture, con guarnizione e/o profilato a scatto
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Schema G
FISSO ﬁ —-— FISSO

TT170.06

24410
f

TZMOQ
I
16191

=

EG-0021
O
A Yy
EG-0022 \ EG-0020
: | 7
oo S
S d
D TT170.06 G- 2
| h ©
o
© EG-0014
— [
5| 8 8
< ALZANTE e/o t —

¢ SCORREVOLE { | | l
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Schema G @
FISSO ﬁ FISSO

e
:::

AKX

X

i

“\\“'

A

16191

”fi:

q

%‘

OSSN

A PEZZI

TT170.04

L e

24409
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Schema A/D @
R — G—

52,4
25,6 16,8 12
= 2
% =) A PEZZI
Pl
«© Lo
© S
EG-0020
| :
g . C 0
S 485 I 0 TT170.06
= - 0O
|_
O 24417
EG-0017 -1t \ //Lﬂ
S i
Ly ~—
11/ (0))
_ | / i ™
EG—0014 N 5
—
25,0 . 18 8 12 £ ! —
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Schema A/D

%

XX

(e VaaYaYaa

e ————

5

vvvvvv RUIIEN
ARG

165

X

\Wes

XX

SO

XXX

X

7

(XX

N.B.:
Nel nodo centrale sono illustrate le due possibili finiture, con guarnizione e/o profilato a scatto
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Schema A/D

2

H> <F i 1 .

XGQ

KX

A%

XX

XXX

4

4

166

%‘

% A Y
(@
29
758

%S

EG-00M

IN BASE ALLA MANIGLIA ESTERNA UTILIZZATA
According to the external handle used

X

TT170.04

A PEZZ
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! Schema A/D @
— G—

11 166
TT170.04 3
% k Foo 0011 wﬂ JY I Foo 0011 MD
~ U U
\ J 3
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|_
Sl
16191
11 93 72 1
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Schema A/D
— —

165 1
93 /2
16191
o —
TT170.06 3
:
- W) o (w1
a1
@ 8 UG-0012 g
( Homoon 2 \ A Hemoon 2
% TT170.04 o
O e e’ 4 S a— C———
EG-0016 EG-0015 M o
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Schema A/D
e 17

93 /2

16191

=

11 .

v TT170.06

- ~ ﬁ
)\ %

= |JU UL
@ £G-0012 il ©
2 FLLLLLLLLLLLLLLLLL L T
(T ) =
O o ) o )8 TT170.03 88— ) -

EG-0016
EG-0015
166
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1

Cross sections 1:

Sezioni 1:1

A’v
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XXX
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Schema AM
—— FISSO ¢— —— FISSO ﬁ

A PEZZ

166

EG-0020

FISSO/FIXED
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Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1

FISSO 1— <¢— FISSO

Schema AM

T

166

N.B.:

24410 8 11

i
NaVaVaVaVavavaY

s

TTITTITT T ITT T T T |
COLLCEE LT

—

< -
QAAAAAAAAt:‘v-a.:::
” ST
g D
P:’X.X’X"Vvvv"‘ ¢ Q P e

SIS EG-0022 \

K>

ST

ko

'I 7 \
16191

4

g

X

3
XL

il
N
n
O

)

X

KX

T
X
[T
O

“\‘\\l\\\\\\‘\\‘\\ﬁ !

16191

Nel nodo centrale sono illustrate le due possibili finiture, con guarnizione e/o con profilato a scatto
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FISSO

Schema AM
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Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1

| |
| | Schema AM
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Sistemi in Alluminio per I'Arc

Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1

| |
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Sistemi in Alluminio per I'Arc

hg

[EKU170ASTT

5-25
Dicembre 2013

Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1
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Sistemi in Alluminio per I'Arc

Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1

Schema AM
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Sistemi in Alluminio per I'Arc

Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1

Schema AM

FISSO ﬁ

FISSO/FIXED




Sistemi in Alluminio per I'Arc

eku(l EKU 170 AS TT Dicfm; 3213

Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1
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Sistemi in Alluminio per I'Arc

Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1
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[EKU 170 AS TT | °-30
Maggio 2013

Sezioni 1:1 - Cross sections 1:1

FISSO

r<> FISSO ﬁ

Schema KM
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Sistemi in Alluminio per I'Architettura

LEKU 170 ASTT

6-01
Maggio 2016

Finestre e porte alzanti e scorrevoli - Sliding or lift and slide windows/doors

L -

I 7 ]
—
SCHEMA A/D - FINESTRA 2 ANTE (pag. 6-02/6.03)
A/D SCHEME - 2 WINGS WINDOW (pag. 6-02/6.03)

-

|

7

1

[

—

A

SCHEMA A/D - PORTA 2 ANTE (pag. 6-04/6-05)
A/D SCHEME - 2 WINGS DOOR (pag. 6-04/6-05)

INN NG IS

7 ]
ﬂ ; : |
7 7
—

SCHEMA E - FINESTRA 3 ANTE (pag. 6-06/6-07)
E SCHEME - 3 WINGS WINDOW (pag. 6.06/6-07)
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<}7
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7

17
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7

SCHEMA E - PORTA 3 ANTE (pag. 6-08/6-09)
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E SCHEME - 3 WINGS DOOR (pag. 6-08/6-09)
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—b G
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SCHEMA K - FINESTRA 3 ANTE (pag. 6-10/6-11)
K SCHEME - 3 WINGS WINDOW (pag. 6-10/6-11)
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SCHEMA G - FINESTRA 3 ANTE (pag. 6-12/6-13)
G SCHEME - 3 WINGS WINDOW (pag. 6-12/6-13)
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SCHEMA AM - MONOROTAIA+FISSO (pag. 6-14/6-15)

AM SCHEME - MONORAIL+FIXED (pag. 6-14/6-15)
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SCHEMA F - FINESTRA 2 ANTE (pag. 6-16/6-17)
F SCHEME - 2 WINGS WINDOW (pag. 6-16/6-17)
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Sistami in Alluminio per l'Arc

Finestra a due ante - Two wings window

Schema A/D
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Note—Notes:
Spessore vetro considerato
For glass with thickness = 36 mm.
Gioco perimetrale tra profilo e vetro
. = 7 mm.
Space between glass and profile
Vetri N* 1 pezzo per anta (L-363) :2
Glasses N1 piece for wing ~ (H-275) e @
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Sistemi in Alluminio per I'Archg

LEKU 170ASTT | 6-03
Maggio 2016

Finestra a due ante - Two wings window

PROFILATO N™ PEZZI DISTINTA DI' TAGLIO PROFILATO N™ PEZZI DISTINTA DI' TAGLIO
Profile Pieces Preparation Profile Pieces Preparation
| 2 L 7] ‘ | L/2-167,6 |
TT170.04 | * - 16191 | ° | H=305.2 |
L/2+10,4 THS
2 | H-83,2 |
TT170.06 =852 EG-0010
4 1-96,2
J 2 | o =832 | o | |
24410 ec-oo11 ¢ | H-99.2 |
j N
2 |  H—48 | 2 | L-102 |
24409 AG-0001
ﬁ: 1 | L-48 |
24411

+%PER LAVORAZIONE VEDI PAGINE 8-13/8-14/8-15/8-16 — Machinery see pages 8—13/8—14/8-15/8-16

Accessori—Accessories Guarnizioni —Gaskets
Art. Descrizione N* pezzi | Art. N* pezzi
Item Description Pcs ltem Pes
+104-600.01 5570, B | 126-2195 e 2L+4H
EK-0003 (I tedio " | EG-0069 & 2L+4H
EK-0006 (It onio ? | EG-0012 1L+ 2H
+EA-0072AR {emonese ? | EG-0014 i 4L +4H
N *EA-0076 (o cojeaemente ? | EG-0015 3
EA-0081NE &/I¢ “*° 1 | EG-0016 Oy 1L
EA-0083AR -t maniglione fStconchilio ) | EG.0017 B 2L+2H
EG-0020 =] 1
EG-0021 < oH
EG-0022 @ oH

Accessori—Accessories Guarnizioni —Gaskets
Art. Descrizione N* pezzi | Art. N* pezzi
Item Description Pcs ltem Pes
#104-600.01 552057, B | 126-2195 =2\ 2L+4H
EK-0002 (I tedio " | EG-0069 & 2L+4H
EK-0007 It onfo 2 | EG-0012 1L+2H
—> — EA-0092AR [lortelina M 1 | EG-0015 3L
«EA-0096  Cemonese cs 2 | EG-0016 Oy 1L
EA-0102AR Mondio g yeschetio €522 | FG.0017 B 2L+ 2H
EA-0081NE &/I¢ “*° 1 | EG-0020 = 4L+8H
EA-0095  confezione witi maniglio 1 | EG-0021 b H
EG-0022 @ H

*Vedi DIMENSIONI — See dimensions




ekUCl EKU170 ASTT 6-04

Sistemi in Alluminio per I'Arc

Portafinestra a due ante - Two wings door

Schema A/D
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Note—Notes: R —
Spessore vetro considerato &
For glass with thickness = 96 mm.
Gioco perimetrale tra profilo e vetro
) = 7 mm.
Space between glass and profile
Vetri N 1 pezzo per anta (L-363) :2
Glasses N1 piece for wing ~ (H-245,5)
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EKU 170 ASTT | 6-09
e‘<L L Maggio 2016
PROFILATO N* PEZZI DISTINTA DI TAGLIO PROFILATO N PEZZI DISTINTA DI TAGLIO
Profile Pieces Preparation Profile Pieces Preparation
gc% 1 L
ﬁ: 1 | L-48 |
TT170.04| ~ H | 24411
a9 ‘ — ‘ 7] | L/2-167,6 |
TT170.03 16191 | =275, |
L/2+10,4 T
: 2 | H-53,6 |
TT170.06 55,0 EG-0010
] — | 96,2 |
2 |  H-53,6 |
24410 ec-oo11 69,6 |
N
j 2 | » H-325 | 2 | L-102 |
24409 AG-0001

++ PER LAVORAZIONE VEDI PAGINE 8-13/8-14/8-15/8-16 — Machinery see pages 8—13/8—14/8—15/8-16

Accessori—Accessaries

Guarnizioni—Gaskets

Art. Descrizione N* pezzi | Art. N pezzi
Item Description Pcs Item Pes
#104-600.01 ;IS¢ 12| 126-2195 =2 2L +4H
EK-0001 £l teldio 1 | EG-0069 & 9L+4H
EK-0006 (2% 2 | EG-0012 1L+2H
+EA-0072AR (/cmenese 2 | EG-0014 i AL+4H
I ] +EA-0076  (or1e 0 coleaamento 2 | EG-0015 3L
EA-0081NE ¢ “”"* 1 | EG-0016 Oy 1L
EA-0083AR |0 manidlione fiteonchiglo 5| EG-.0017 8 2L+2H
EG-0020 = 4H
EG-0021 =) 2H
EG-0022 © 2H

Accessori-Accessories Guarnizioni —Gaskets
Art. Descrizione N* pezzi | Art. N pezzi
[tem Description Pcs [tem Pcs
#104-600.01 LI5S 12 | 126-2195 T\ 2L+4H
EK-0001 Kl teloio 1 | EG-0069 o 9L+4H
EK-0007 (1 o 2 | EG-0012 1L+2H
— — EA-0092AR |[orielino M 1 | EG-0015 3L
+EA-0096  Cemonese cs 2 | EG-0016 Oy 1L
EA-0102AR |fonidlia o vaschetto €522 4| EG-0017 B 2L+2H
EA-0081NE ¢ “"* 1 | EG-0020 = AL+8H
EA-0095  Confezone vl manigio 1 | EG-0021 < 2H
EG-0022 @ 2H

xVedi DIMENSIONI — See dimensions
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Sistami in Alluminio per l'Arc

Finestra a tre ante - Three wings window

Schema B
ol a—
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Note—Notes:
Spessore vetro considerato
For glass with thickness = 36 mm.
Gioco perimetrale tra profilo e vetro
Space between glass and profile =/ mm.
Vetri N* 1 pezzo per anta (L—451) :3
Glasses N1 piece for wing - (H-275) @ © @ ©
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EKU170AS TT _ 6-07
e‘<L./ L Maggio 2016
PROFILATO N* PEZZI DISTINTA DI TAGLIO PROFILATO N* PEZZI DISTINTA DI' TAGLIO
Profile Pieces Preparation Profile Pieces Preparation
HEEEE ) ] J) 6 | L/3-136,4 |
TT170.02 * H 16191 | O | | H-305.2 |
= 3 L/3441,6 THS
4 | H-83,2 |
TT170.06| ° H=83,2 EG-0010
] — 6 | 96,2 |
4 |  H-832 |
24410 eG-o011 © | 99,2 |
j N
4 | # H-48 | 3 | 102 |
24409 AG-0001
ﬁ 1 | L-48 |
24411

++ PER LAVORAZIONE VEDI PAGINE 8-13/8-14/8-15/8-16 — Machinery see pages 8—13/8—14/8—15/8-16

Accessori—Accessaries

Guarnizioni—Gaskets

Art. Descrizione N* pezzi | Art. N pezzi
ltem Description Pcs Item Pcs
#104-600.01 ;IS¢ 8 | 126-2195 =2 2L +6H
EK-0010 Kt teldio 1 | EG-0069 & 9L+6H
EK-0006 (2% 5 | EG-0012 1L+2H
+EA-0072AR (/cmenese 3 | EG-0014 i AL+4H
r r 1 +EA-0076  (or1e 0 coleaamento 3 | EG-0015 5L
EA-0081NE ¢ “”"* 2 | EG-0016 Oy 1L
EA-0083AR |0 manidlione fi+eonchiglo 5| EG.0017 8 3L+2H
EG-0020 = 8H
EG-0021 < 4H
EG-0022 @ 4H

Accessori-Accessories Guarnizioni —Gaskets
Art. Descrizione N* pezzi | Art. N pezzi
[tem Description Pcs [tem Pcs
#104-600.01 LI5S 8 | 126-2195 T\ 2L+6H
EK-0009 Kl teldio 1 | EG-0069 o 9L+6H
EK-0007 (1 o 5 | EG-0012 1L+2H
— — ¢ EA-0092AR |[ortelino M 1 | EG-0015 5L
+EA-0096  Cemonese cs 2 | EG-0016 Oy 1L
EA-0102AR |fondlia o vaschetio €522 4| EG-0017 B 3L+2H
EA-0081NE ¢ “"* 2 | EG-0020 = 4L+12H
EA-0095  Confezone vl manigio 1 | EG-0021 < 4H
EG-0022 @ 4H

xVedi DIMENSIONI — See dimensions
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Sistemi in Alluminio per I'Arc

Portafinestra a tre ante - Three wings door

Schema E
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Note—Notes:
Spessore vetro considerato N
For glass with thickness = 36 mm.
Gioco perimetrale tra profilo e vetro
) = 7 mm.
Space between glass and profile
Vetri N 1 pezzo per anta (L—451) :3
Glasses N1 piece for wing ~ (H-245,5)
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EKU 170 ASTT | 6-09
Maggio 2016
Sistemi in Alluminio per I'Architettura
PROFILATO | N* PEZZI DISTINTA DI TAGLIO PROFILATO | N* PEZZI DISTINTA DI TAGLIO
Profile Pieces Preparation Profile Pieces Preparation
ey L f:
1 | L-48 |
TT170.02 * H | 24411
L, 1 ‘ ‘ W 6 ‘ L/3-136,4 ‘
L-49
TT170.01 16191 | ° | H-2756 |
6 L/3+41,6 D)
) 4 | H-53,6 |
TT170.06 =556 EG-0010
:H — 3 | L-96,2 |
4 | r H-536 | A
24410 EG-0011 | 69,6 |
j N
4 | » H-325 | 3 | L-102 |
24409 AG-0001
*+ PER LAVORAZIONE VEDI PAGINE 8-13/8-14/8-15/8-16 — Machinery see pages 8—13/8-14,/8-15/8-16
Accessori-Accessories Guarnizioni —Gaskets
Art. Descrizione N* pezzi | Art. N pezzi
Item Description Pes Item Pes
#104-600.01 ;IS¢ 12 | 126-2195 A\ 2L +6H
EK-0011 I, fec I | EG-0069 & 2L+6H
EK-0006 (2% 5 | EG-0012 1L+2H
= T” — +EA-0072AR {/emonese 3 | EG-0014 i AL+4H
*EA0076 {08050 e 3 | EG-0015 5L
EA-0081NE ¢ “”"* 2 | EG-0016 Oy 1L
EA-0083AR Eé}nndf‘.e msanig\ione HS+conchiglia 3 EG-0017 B 3| +0H
EG-0020 = | 8H
EG-0021 =) 4H
EG-0022 @ 4H
Accessori-Accessories Guarnizioni —Gaskets
Art. Descrizione N* pezzi | Art. N pezzi
Item Description Pes Item Pes
#104-600.01 LI5S 12 | 126-2195 T\ 2L+6H
EK-0011 {0t feoio i | EG-0069 & 2L+6H
EK-0007 (1 o 5 | EG-0012 1L+2H
— — — ,
EA-0092AR [/ortelina M " | EG-0015 5L
+EA-0096  Cemonese cs 2 | EG-0016 Oy L
EA-0102AR |0 dio o voschetta €5 224 | EG.0017 B 3L4+2H
EA-0081NE ¢ “"* 2 | EG-0020 = 4L+12H
eAo0os (OIS U1 EG0021 b 4
EG-0022 @ 4H

xVedi DIMENSIONI — See dimensions
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Sistami in Alluminio per l'Arc

Finestra a tre ante - Three wings window

Schema K
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Note—Notes:
Spessore vetro considerato B
For glass with thickness = 36 mm.
Gioco perimetrale tra profilo e vetro
. = /7 mm.
Space between glass and profile
Vetri N* 1 pezzo per anta B (L—451) :3
Glasses N1 piece for wing ~ (H-275) © @
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ek

Sistemi in Alluminio per I'Architettura

LEKU 170 ASTT

6-11
Maggio 2016

PROFILATO N* PEZZI DISTINTA DI TAGLIO PROFILATO N* PEZZI DISTINTA DI' TAGLIO
Profile Pieces Preparation Profile Pieces Preparation
S| 0 L 7] 6 | L/3-136,4 |
TT170.04 ° H 16191 | O | | H-305.2 |
= 3 L/3441,6 THS
4 | H-83,2 |
TT170.06| ° =852 EG-0010
] — | 96,2 |
4 o H-83,2 |
24410 EG-0011 | H-99.2 |
j N
2 # H-48 | 1 | 102 |
24409 AG-0001
ﬁ 1 L-48 |
24411

++ PER LAVORAZIONE VEDI PAGINE 8-13/8-14/8-15/8-16 — Machinery see pages 8—13/8—14/8—15/8-16

Accessori—Accessaries

Guarnizioni—Gaskets

Art. Descrizione N* pezzi | Art. N pezzi
ltem Description Pcs Item Pcs
#104-600.01 ;IS¢ 12 | 126-2195 2\ 2L+6H
EK-0003 &It teldio 1 | EG-0069 & 9L+6H
EK-0006 (2% 2 | EG-0012 1L+2H
EK-0008 [ 0° fsso 1 | EG-0014 & AL +4H
r - +EA-0072AR /emonese 2 | EG-0015 3L
+EA-0076 (o1 coleaamento 2 | EG-0016 Oy 1L
EA-0081NE ¢ 2 | EG-0017 B 2L+2H
EA-0083AR o manidlione fiSteonchiglio | EG_0020 = 6H
EG-0021 = 4H

EG-0022 @ 4H

Accessori—Accessaries Guarnizioni—Gaskets

Art. Descrizione N* pezzi | Art. N pezzi
[tem Description Pcs [tem Pcs
#104-600.01 LI5S 12 | 126-2195 T\ 2L+6H
EK-0002 £t teloio 1 | EG-0069 & 9L+6H
EK-0007 (1 o 2 | EG-0012 1L+2H
— Fsso EK-0008 | (10 I | EG-0015 3L
EA-0092AR [lortelina M1 2 | EG-0016 Oy 1L
+EA-0096  [emonese o 2 | EG-0017 B 2L+2H
EA-0081NE ¢ “"* 2 | EG-0020 = 4L+10H
EA-0095  Confezone vl manigio 1 | EG-0021 < 4H
EG-0022 ) 4H

xVedi DIMENSIONI — See dimensions



Sistemi in Alluminio per I'Arc

ekUCI EKU170 ASTT 6-12

Finestra a tre ante - Three wings window

Schema G
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Note—Notes:
Spessore vetro considerato
For glass with thickness = 36 mm.
Gioco perimetrale tra profilo e vetro
. = /7 mm.
Space between glass and profile
Vetri N* 1 pezzo per anta (L-451):3
Glasses N1 piece for wing ~ (H-275)
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ek

Sistemi in Alluminio per I'Architettura

LEKU 170 ASTT

6-13
Maggio 2016

PROFILATO N* PEZ/I DISTINTA DI' TAGLIO PROFILATO N* PEZZI DISTINTA DI' TAGLIO
Profile Pieces Preparation Profile Pieces Preparation
SEs LI ] %ﬁ
1 | o H-472 |
TT170.04  * - 24416
= 6 L/3+41,6 il 6 | L/3-136,4 |
TT170.06 ° 1652 16191 | ° | H=305,2 |
] e
3 | o H-83,2 | 4 | H-83,2 |
24410 EG-0010
j w | L/3-182,4 | H | 96,2 |
24409 | i | EG-0011 | 17992 |
I
ﬁ 1 | L-48 | W | L-102 |
24411 AG-0001

++ PER LAVORAZIONE VEDI PAGINE 8-13/8-14/8-15/8-16 — Machinery see pages 8—13/8—14/8—15/8-16

Accessori—Accessaries

Guarnizioni—Gaskets

Art. Descrizione N* pezzi | Art. N pezzi
ltem Description Pcs Item Pcs
#104-600.01 ;IS¢ 12 | 126-2195 = 2L+6H
EK-0003 £t teldio 1 | EG-0069 & 9L+6H
EK-0006 (2% 1 | EG-0012 1L+3H
EK-0008 [ 0° fsso 2 | EG-0014 & 4L +6H
e ] e Cremonese

+EA-0072AR 57" 1 | EG-0015 3L
+EA-0076 (o1 coleaamento i | EG-0016 Oy 1L
EA-0081NE ¢ 1 | EG-0017 8 2L+3H
EA-0083AR o manidlione fiSteonchiglio 4| EG_0020 = 1L+6H
EG-0021 < 3H

EG-0022 @ 5H

Accessori—Accessaries Guarnizioni—Gaskets

Art. Descrizione N* pezzi | Art. N pezzi
[tem Description Pcs [tem Pcs
#104-600.01 LI5S 12 | 126-2195 T\ 2L+6H
EK-0002 Kl teldio 1 | EG-0069 o 9L+6H
EK-0007 (1 o I | EG-0012 1L+3H
aso || 4 Fisso EK-0008 ' (1 2 | EG-0015 3L
EA-0092AR [lortelina M1 " | EG-0016 Oy 1L
+EA-0096  Cemonese cs 1 | EG-0017 B 2L+3H
EA-0081NE ¢ “"* 1 | EG-0020 = 5L+12H
EA-0095  Confezone vl manigio 1 | EG-0021 < 3H
EG-0022 @ 5H

xVedi DIMENSIONI — See dimensions



e|<ug EKU 170 AS TT M?g;olis

Sistami in Alluminio per l'Archi

Portafinestra monorotaia + fisso - Monorail + fixed wing

Schema AM
b)) It l L e il It I
i
3 o =1
FISSO ﬁ o o
FISSO G
N
=
o0 ]
- - — . T
<H(
| / 4 =
\ |
Note—Notes:
Spessore vetro considerato
For glass with thickness = 36 mm.
Gioco perimetrale tra profilo e vetro il %
' = 7 mm. b ;
Space between glass and profile &
Vetri N* 1 pezzo per Anta _(L/2-181,5) # K
Glasses N1 piece for wing G 275) EBDDE © °
NE . =
P per fese /210 ¢ o1 Tl Wili=m]
Classes N1 piece for fixing - (H=-71) — N ST
s
_Vetro Anta = LP-65 i ——— = - ==
# Formule L Passaggio—C yeiro Fisse = LF-139,5 - -

N.B.: Formule di taglio dellAnta prevedono 2 soluzioni < Nodo centrale riferito alla MEZZERIA del serramento(distinta)
e 9 P Nodo centrale riferito alla LARG. PASSAGGIO (parziali rif. #)

Per avere la LPN (Luce Passaggio Netta) verificare ingombri della MANIGLIA utilizzata (ad Anta APERTA)
L
8 L Anto=L/2+10,4 41,6
# L Anta=LP+127

=N
—
L
£
T

4

50,6 L/2-110,6 120

L Fisso=L/2+60 L Passaggio=L/2-116,6 56,6
# L Fisso # | Passaggio




6-15
EKU17/0ASTT
e ‘<L./ L U O S Maggio 2016
PROFILATO N* PEZ/I DISTINTA DI' TAGLIO PROFILATO N* PEZZI DISTINTA DI' TAGLIO
Profile Pieces Preparation Profile Pieces Preparation
L
e % W | o H113,2 |
TT7170.07| H 24421
: L/2+10.4 Tl 2 [ L/2-656 f15s0 |
2 H-83,2
117008 | T | 2 | H-101,2 FISSO |
]J 1 | “ H-832 | 2 | L/2-167,6 APRBILE |
oa410 | | | #  H-58 | 16191 @ 2 | H-3052 APRBLE |
J w | w48 | = 2 | # H-832 |
24409 EG-0010
1 | — | — 2 | L-96,2 |
24411 EG-0011 2 | H-99,2 |
ﬁﬂ I
2 | # | /2-88,6 | W | L-102 |
24420 AG-0001

ok

PER LAVORAZIONE VEDI PAGINE 8-13/8—14/8-15/8—-16 — Machinery see pages 8—13/6-14/8—15/6—16

Accessori—Accessories

Guarnizioni —Gaskets

Art. Descrizione N* pezzi | Art. N°* pezzi
Item Description Pcs Item Pes
104-600.01 ;0505 8 | 126-2195 A 4L+4H
EK-0005 £ el 1 | EG-0069 & AL+4H
EK-0006 [ ot 1 | EG-0012 i 0,5L+1H
+EA-0072AR (/cmenese 1 | EG-0013 e 1L+1H
550 ﬁ +EA-0076  ooric ¢ coleqamento I | EG-0014 & AL+2H
EA-0081NE ¢ " 1 | EG-0015 3L
EA-0083AR o manidlione fiSteonchiglio 4| EG.0016 Oy 1L
EG-0017 B 1L+1H
EG-0021 ) 2H | EG-0020 = 2L+4H
EG-0022 © 2H
Accessori—Accessories Guarnizioni —Gaskets
Art. Descrizione N* pezzi | Art. N pezzi
[tem Description Pcs [tem Pcs
#104-600.01 LI5S 8 | 126-2195 T\ AL+4H
EK-0004 Kl teloio 1 | EG-0069 o AL+4H
EK-0007 [ ono I | EG-0012 i 0,5L+1H
EA-0092AR [/ortelina M " | EG-0013 e 1L+1H
FISS0 ¢ «EA-0096  Sremonese cs 1 | EG-0015 3L
EA-081NE ¢ “”"* 1 | EG-0016 Oy 1L
EA-0095  Sonfezone vt manidio i | EG-0017 B 1L+1H
EG-0021 =) 2H | EG-0020 = 6L+6H
EG-0022 @ 2H

xVedi DIMENSIONI — See dimensions
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Sistemi in Alluminio per I'Archi

Finestra a quattro ante - Four wings window

Schema F
T b b)) i)
i i ©
A <
ﬁb <ﬂ ﬁb <|T e ol [[I7™Y [
=il
—> || —> || ¢ ~
o)
O
|
_ T
T — I
(@}
—> S — =
\JV 7 P AJ <
v W Z| -
@ o
ip
A 1 9
\EE? eSS = g
Note—Notes: i
Spessore vetro considerato N.B.: Per schema C (ante centrali mobili e ante laterali fisse)
For glass with thickness = 36 mm. si devono eliminare : n° 2 Kit anta (alzante o scorrevole)
sostituirli con : n° 2 Kit anta fissa EK-0008,
Gioco perimetrale tra profilo e vetro dimezzare il numero delle: Cremone3|
Space between glass and profile =/ mm. Barr.e ‘?“ C,‘J”egam,ento
Maniglioni/Martelline
Vetri N* 1 pezzo per anta _(L-652) :4
Glasses N 1 piece for wing ~ (H=-275) v W 7
L |
41,6 L Anta=L/4+29,2 8
= == < [X
S
| | &
= :u-(\téék L
\ \ - | \ T~
| 4 | 0 v~
> lﬁm =
S e v
o 11 ]
mEssd ﬁalf%ﬁn H( &
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Sistemi in Alluminio per I'Arcl

hitettura :I

[EKU 170 ASTT

6-17
Maggio 2016

Finestra a quattro ante - Four wings window

PROFILATO N* PEZZI DISTINTA DI TAGLIO PROFILATO N' PEZZI DISTINTA DI TAGLIO
Profile Pieces Preparation Profile Pieces Preparation
e | 2 ]
ﬁ 1 | L—48 |
TT170.04 | 2 H 24411
tl:ﬁ 8 /4129, T) | L/4-148,8 |
TT170.06 | © H-83,2 16191 | H-305,2 |
E 1  H-83,2 | 4 | H-83,2 |
TT170.05 EG-0010
] — 4 | L-96,2 |
4 x H-83,2 |
24410 ecoo11| * | | H-99.2 |
n 1 | L-104,8 |
2 x H-48 |
24409 AG-0001] ! | L-99.2 |

% PER LAVORAZIONE VEDI PAGINE 8-13/8-14/8—16/8-17/8-67/8-68 — See pages 8-13/8-14/8-16/8-17 /8—67/8—68

Accessori—Accessories Guarnizioni —Gaskets
Art. Descrizione N° pezzi | Art. N* pezzi
Item Description Pcs Item Pcs
+104-600.01 53porsore, 16 | 126-2195 Ry 2L+8H
EK-0003  Kit teldio 1 | EG-0069 & 2L+8H
EK-0006  fit onto 4 | EG-0012 1L+3H
+EA-0072AR {remonese 4 | EG-0014 & 2L+8H
AR T +EA-0076 oo cojeqamento 4 | EG-0015 i
EA-0081NE §ip¢ ©O'° 2 | EG-0016 Oy 1L
EA-0083AR Son maniglione HS+conchiga 4 | EG.0017 a} 2L+3H
EA-0069  jopbome 2 | EG-0020 = 2L+6H
EA0313  [uip centrgle per olzg S0y | EG-0021 eh 4H
EA-315 (ol centrale 2 | EG-0022 @ 4H

Accessori—Accessories Guarnizioni—Gaskets
s e VR e W pez
+104-600.01 5300rsore, 16 | 126-2195 =\ 2L+8H
EK-0002 it teldio 1 | EG-0069 & 2L+8H
EK-0007  Kit anto 4 | EG-0012 1L+3H
— || — EA-0081NE £¢ cOrse 2 | EG-0015 3L
EA-0092AR [iorielina M1 4 | EG-0016 Oy L
+EA-0096  Sremonese CS 4 | EG-0017 B 2L+3H
EA-O069  funb" 2 | EG-0020 = 4L+14H
EAO315 (ol centrale 4 | EG-0021 b 4H
EG-0022 < 4H

*Vedi DIMENSIONI — See dimensions
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Sistemi in Alluminio per I'Arcl
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6-18
Maggio 2016

LEKU 170 ASTT

Portafinestra a quattro ante - Four wings door

Schema F

T b b)) i)
s R <
A ~-
o o |[TFY [
T T =1
O
9)
Lo
- i <
- .
=
<<
T
4‘> <’7
\JV 7 v AJ
7 4 2|
— —
N
Note—Notes: -
Spessore vetro considerato N.B.: Per schema C (ante centra}h Enob|_l| e ante laterali fisse)
o B = 36 mm. si devono eliminare : n° 2 Kit anta (alzante o scorrevole)
or glass with thickness sostituirli con : n° 2 Kit anta fissa EK-0008,
Gioco perimetrale tra profilo e vetro dimezzare il numero delle: Cremon.eSI
. =7 mm. Barre di collegamento
Space between glass and profile Maniglioni/Mar’teIIine
Vetri N* 1 pezzo per anta _(L-652) :4
Glasses N 1 piece for wing ~ (H-245,5) 4 UL A H
— —
L |
41,6 L Anta=L/4+29,2 2
g‘_]ﬁ__éi’—‘u)-ﬂ[ ]D(\l:‘!f_,_[gg
e T | Gie
R =2 =W =y A\
% \ ‘ o | | B
| 4 | 0 v~
A > lﬁm =9
i i %'u rh s
o gg# 11 ]
g =L ﬁ;lr%;ﬁn ‘J—*: &
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Sistemi in Alluminio per I'Arcl

hitettura :I

[EKU 170 ASTT

6-19
Maggio 2016

Portafinestra a quattro ante - Four wings door

PROFILATO N°* PEZZI DISTINTA DI TAGLIO PROFILATO N* PEZZI DISTINTA DI TAGLIO
Profile Pieces Preparation Profile Pieces Preparation
1 L
TT170.04 | 2 H || 24411
AN,
L/4-148,8
1 | L-49 | ) | : |
TT170.03 16191 | H-2756 |
/4129, pin =
4 | H-53,6 |
TT170.06 H=536 EG-0010
E — 4 | L—96,2 |
1 | # H-536 |
TT170.05 EG-0011| ¢ | H-69,6 |
n 1 | L-104,8 |
4 |  H-53,6 |
24410 AG-0001| | | L-99,2 |
J 2 | s H-32,5 |
24409

#*PER LAVORAZIONE VEDI PAGINE 8-13/8-14/8-16/8-17/8-67/8-68 — See pages 8-13/8-14/8-16/8-17/8-67/8-68

Accessori—Accessories Guarnizioni —Gaskets
Art. Descrizione N pezzi | Art. N* pezzi
Item Description Pcs Item Pcs
+104-600.01 53pa05e 20 | 126-2195 =\ 2L+8H
EK-0001  Kit teldio 1 | EG-0069 & 2L+8H
EK-0006  fit onte 4 | EG-0012 1L+3H
+EA-0072AR {remonese 4 | EG-0014 & 2L+8H
AR T +EA-0076  gome & colegamento 4 | EG-0015 3L
EA-0081NE §p¢ ¢ 2 | EG-0016 Oy L
EA-0083AR Sonf: maniglione HS+conchigha 4 | EG.0017 a 2L+3H
EA-0069  pupbim 2 | EG-0020 = 2L+6H
EA0312 (i Sentrgle sogo fbosseto | EG-0021 (<)) 4H
EA-315  (oif centrale 2 | EG-0022 © 4H
Accessori-Accessories Guarnizioni —Gaskets
Art. Descrizione N°* pezzi | Art. N pezzi
Item Description Pcs Item Pcs
+104-600.01 53pose 20 | 126-2195 =\ 2L+8H
EK-0001 Kt telaio 1 | EG-0069 & 2L+8H
EK-0007 Kit anta 4 | EG-0012 1L+3H
— || — EA-0081NE §¢ €O 2 | EG-0015 3L
EA-0092AR Jartelina M1 4 | EG-0016 Oy 1L
+EA-0096  Sremonese CS 4 | EG-0017 ) 2L+3H
EAO069  fupbi™ 2 | EG-0020 = 4L+14H
EA0312 (o’ s sodle, /0ot 7 | EG-0021 e 4H
EA-0315  (ouio centrale 2 | EG-0022 @ 4H

*Vedi DIMENSIONI — See dimensions
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Sistemi in Alluminio per I'Arcl

Portafinestra a due ante con soglia 24431 - Two wings door with threshold 24431
9,5 54 30
Schema A/ D
§ ¢ | [ 52 ﬂ{ = 7‘ S
< | laby—
ﬁ ﬁ o o [P [
D < ¥ — @j j
an —
24409
&) -
M
~
= - <
— \ - I
I Z I £
f— =
I
Note—Notes:
Spessore vetro considerato B
For glass with thickness = 36 mm.
Gioco perimetrale tra profilo e vetro
Space between glass and profile =/ mm.
p g P ® ®
Vetri N* 1 pezzo per anta _(L=363) :2
Glasses N'1 piece for wing ~ (H-2355) L
93,5 o
SEQUENZA DI MONTAGGIO
Pos. Descrizione
2 1 | VERIFICARE il piano della soglia in muratura
= 2 | Fissare il telaio sui 3 lati (verificare il piombo e quota per 24431)
3 |Fissare i due rivestimenti del telaio (24409)
4 | Fissare la prima soglia 24431 (Attenzione sagoma del profilato)
5 |Fissare al centro lo spazzolino (biadesivo)
6 | Utilizzare gli spazzolini come distanziali (poi rimuoverli) «
7 | Fissare la seconda soglia 24431 e siliconare la parte esterna
@
L
3 -
= I —
SIS Ha
ol N
w S T
LG — i
" : : : — EA-0312 K
il @) N
| & 5 e |
49,6 L Soglia=L-102 52,4
N.B.: Soluzione da utilizzare su serramenti posti al riparo dalle intemperie (sotto porticati, ecc.).
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Sistemi in Alluminio per I'Arcl

Portafinestra a due ante con soglia 24431 - Two wings door with threshold 24431

PROFILATO N* PEZ/I DISTINTA DI' TAGLIO PROFILATO N* PEZ/I DISTINTA DI' TAGLIO
Profile Pieces Preparation Profile Pieces Preparation
e | ] e
2 | L-102 |
TT170.04 @ ° - | 24431
4 L/2+10,4 W 4 L /2-167,6
TT170.06 | * H-43,6 16191 | * | H-265.6 |
] o
2 | o H-436 | 2 | H-43,6 |
24410 EG-0010
2 1-96,2
j 2 H-24 n
24409 ec-oo11 ¢ | H-59,6 |
ﬁ n
W | L—48 | 2 | L-102 |
24411 AG-0001

PER ACCESSORI' E GUARNIZIONI VEDI PAGINA 6.05 - See page 6.05

NB:  togliere: EG-0015

togliere:  E£G-0016 Oy
aggiungere: 2L £G-0022 9

* SPAZ/ZOLINI EG-0312 A PERDERE
#%PER LAVORAZIONE VEDI PAGINE 8-13/8-14/8-16/8—17
See pages 8-13/8-14/8-16/8—-17 165 ]

93 | 72

57
oo 199 57 94 EA-0312 spazzolino adesivo y
AG—0001 N
EG-0022
(7 o
pEigmilpE

24431 WO 57 41 o7 11 h

Fissaggio max. 500mm.
Vite atf TSC 3,5x32
Tassello #6mm.

93 49,5

N.B.: Soluzione da utilizzare su serramenti posti al riparo dalle intemperie (sotto porticati, ecc.).




Sistemi in Alluminio per I'Archg

LEKU 170 ASTT

7-01
Maggio 2016

Schema vetrazione anta - Wing glazing diagram

(]
o S
0he 25 Larghezza fermavetro Tipologie fermavetro
s> gE
o 3
18 B -
19 | B 7
20 A 37 24557
21 A o
33
22 B 7
33
23 24556 *
24 | B TR P — '3:1
25 B 31 J 7
26 A 16197 24528 *
27 A Jr o
29 29
26 B 29 T 7
27 B 16195 24573 *
Jr o
28 | B ] T
29 B 27 J 7
30 A 16193 24572 *
31 A VAl » o
32 | B ——— - 2By
33 | B 23 J 7
34 A 16191 24571 *
35 A Jr o
35 B —20 —20
36 | B 20
37 \ A 22618 24570 *
38 A 3
38 B — e
39 | B 17 7
40 | A 16189 24569 *
41 [A r
40 B 15 71
15
19712 24568 *
41 B P
42 | B N 1
43 (B 13 T
44 A 16186 24567 *
r
5
EG-0069 126-2195
Guarnizione esterna Guarnizione interna
da 4 mm da 5+6 mm
@ <% Questi fermavetri vanno utilizzati
con la guarnizione EG-0052
Campi utilizzo: 126-2197
| | - inferiore a 1000mm - 2 pezzi
- tra 100mm e 2000mm - 3 pezzi B
NEL KIT - tra 2000mm e 3000mm - 4 pezzi Guarnizione interna
Confezione sacchetti da 100pz. di da 78 mm
lunghezza 50mm
Le tabelle per la vetrazione sono state realizzate considerando le quote
nominali. Le dimensioni reali della vetrazione e dei profili, dipendenti
dalle tolleranze di produzione, devono essere sempre verificate.
Una differente scelta della guarnizione cingivetro interna puo’
| correggere I'eventuale discordanza tra quote nominali e reali.
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Sistemi in Alluminio per I'Arcl

hitettura :‘

LEKU 170ASTT | 7-02
Maggio 2016

Schema vetrazione anta - Wing glazing diagram

(]
5o S
§ Z g k5 Larghezza fermavetro Tipologie fermavetro
(%> %E
18 ——
37 ! N
19 A 24557
o
22 7 33
23 33 24556 *
o o
24 A :] 31 7 31
o5 A 31 16197 24528 *
v r o
26 A 29 29
29 J 7
27 A 16195 24573 *
Jr o
28 A 27 27
27 Jd 7
29 A 16193 24572 *
VAl » o
32 A 23 23
23 dJ J
33 A 16191 24571 *
Jr o
35 A 20 20
36 A 20 22618 ' . 24570 | *
38 A 17 17
17 7 *
39 A 16189 i 24569
40 A — —
15 *
41 A 19712 . 24568
42 A 12 o
13 M .
43 A 16186 i 24567
EG-0069
Guarnizione esterna
da 4 mm 126-20157

NEL KIT

<% Questi fermavetri vanno utilizzati
con la guarnizione EG-0052

Campi utilizzo:

- inferiore a 1000mm - 2 pezzi

- tra 100mm e 2000mm - 3 pezzi
- tra 2000mm e 3000mm - 4 pezzi
Confezione sacchetti da 100pz. di

lunghezza 50mm

Le tabelle per la vetrazione sono state realizzate considerando le quote
nominali. Le dimensioni reali della vetrazione e dei profili, dipendenti
dalle tolleranze di produzione, devono essere sempre verificate.
Una differente scelta della guarnizione cingivetro interna puo’
correggere I'eventuale discordanza tra quote nominali e reali.

Guarnizione interna
da 6+7 mm
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Sistami in Alluminio per l'Arc
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[EKU 170 ASTT

8 -01
Ottobre 2013

Lavorazioni - Tooling

Telai

R N gl

z&;’?/WZ
‘L
A

Squadretta a bottone nel Kit

w
o ( T
qmt "
L
‘ 7
=
| ©
=<
| i
~ U &
(S O ,,ii;
} L] ™
I —
| [ N
! \
B
<

: % EP-0004

TT170.02

ﬁ TT170.07

[ TT170.04

I8

TT170.06
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Sistami in Alluminio per l'Arc

Lavorazioni - Tooling

Telaiii - o -
o o -
b dnT T b TRT o
| A / AR r N AN
N Uil iy
| .

—C

\
\
\
|
74444444
-
j‘}b
\
}5
J
\
\
]
\
?(.D
\
|
WA
i
i
D -~
\T ;
‘ (@2]
453 s

\
\
\
\
1
\
\
|
\
157\
N
|
J

Nel Kit S
Vite VIL M5x14 @8 mm.

Nel Kit
Spina @8 x 14 sagomata @

ﬁ TT170.07

<5 N\
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Sistami in Alluminio per l'Arc

Lavorazioni - Tooling

Telai

N N
i
¢ fAA\
lAA f“ —t
[
|
J
|
J
¢
|
|
SN .| ]
on
5 '°

i
\
|
\L
2

Squadretta per cianfrinare nel Kit

-

TT170.02

EP-0004

I8
L TT170.06

ﬁ TT170.07

<5 N\
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Sistemi in Alluminio per I'A

Lavorazioni - Tooling

Telaiii S - -
e ) { )
IR S
I 83 | X 1 | K
per colla | \ |
\ \‘\ \ ! \\\\
o0 vl ] | ‘L i |
o) oy i w2 | I S ~ L g |- ~L - -
M \**T,\/f****ﬂ\‘/\ ********** T T T T T T T T T *‘\jf****ﬂ\\/" ********** [
ST | ;
[@N]
\ \& fé‘ }& %} \
\ I \ \
_ | e S ] N e ]
71 %P ***** /D Al %; ***** /l/
Y ¢ LY e Y ¢ K, JJ
5,8
Nel Kit

Spina con manico @ 3 mm.

Squadretta per spinare nel Kit NOTA BENE:
Per facilitare l'inserimento della colla,
riprendere il foro e portarlo a @ 5mm.

I %HEH

T 7o 02 \ V

TT170.07
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Sistemi in Alluminio per I'Architettura

[EKU 170 ASTT

8-05
Dicembre 2013

Lavorazioni - Tooling

53,3

Telai -
3
B! (R T 7
\” !
=
93 | K
per colla | \\
[ \
|
oA Al
=1 j%/;ﬂl? ********** !
| | |
SN |
| JE: ﬁé\
gy ~— ] _
71 Q‘* ***** /Q A
b ¢ LY c Y
5,8

4
O
m]

T

Squadretta per cinfrinare nel Kit

.//

EP-0004

T

NOTA BENE:
Per facilitare l'inserimento della colla,
riprendere il foro e portarlo a @ 5mm.

!

L™

L7

[ TT170.02 L@J u
pis pIs

S

[

TT170.07

.

-
I
-

W

pls
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Sistemi in Alluminio per 'Architetiura

[EKU 170 ASTT

8 -06
Ottobre 2013

Lavorazioni - Tooling

Spina con manico @ 3 mm.

Squadretta per spinare nel Kit

TT170.06

|

NOTA BENE:

Ante

i
1

b——

¢

e

\
C___ _

YT R S B T A

[

~
o~

&S"Z/
=

FEY

=7) EP-0004

Per facilitare l'inserimento della colla, riprendere
il foro e portarlo a @ 5 mm. (foratura inclinata).

ER N
,\(\,,jk gp,ﬂ,,,i
N T == e

g |

| }

\

K S

| L ————=—7 13

| 1

} B }
} }m \ =

\

! 9 3 /ﬁ/ \

‘ per colla || | o
| [ | N

/é [ !

L — L,,J

U]

\

\

\

\

In

N

e

7,4
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Ottobre 2013

[EKU 170 ASTT

Sistemi in Alluminio per 'Architetiura ]

Lavorazioni - Tooling

Ante

9'0G/G'9%
0¢
S T S E— | e
™ ﬁ ] —1__ — Q—_ —
i |
| W o
m& | amw
I &
e |
Jvﬂul/r\ﬁ
m,\,xw \\\\\\\\\\\\ g
) ~ 1
B =
[ M
T e
YA N
;_H,\\wwz \\\\\ Q— - - -~
PRS2 | e mm(m_ ~

EP-0004

Squadretta per cianfrinare nel Kit

Per facilitare l'inserimento della colla, riprendere
il foro e portarlo a @ 5 mm. (foratura inclinata).

NOTA BENE:

TT170.06
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Sistemi in Alluminio per I'Arc

Lavorazioni - Tooling

TT170.04
O
[@\]
w
=10
i o [—
Ll T T
! I
! I
! I
! I
! I
! I
! I
! I
! I
! I
! I
! I
! I
! I
! I
! I o
! I ™
! I =
ol 2
! I i
| I g
! I
'_
! I —
| I 2
! I 2
! I ®
! | — £
— >
lo| Il | = 0
IS U o| U
| 4 =IE @R @D
| N N
26 23,6 49,9 93 23,1

Incollare tappo nel Kit

TT170.03
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EKU 170 AS TT| 8-09

Dicembre 2013

Lavorazioni - Tooling

Incollare tappo nel Kit

TT170.02
«©
N
w
=1l
1 T ]
Ll ] 1 B n
! I
! I
! I
! I
! I
\ I
! I
\ I
! I
! I
! I
\ I
! I
! I
\ I
! I o
! I ®
! I x
ol 2
\ I >
| I 8
\ I =
! I w“
| I i)
! I 2
! I o
! I — £
o 15| 7 o
\ I U U oo U
| . +~ +~
=1 ks | @8 @ | ®
26 23,6 / 49,9 93 93 25,1

TT170.01
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Lavorazioni - Tooling

9 14 v| g€l

EU-0003

—
|
I

O
SLJZ
| |
bt
|
||
|

vl

27

e ——-10
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Vite autof. TC 3,5 x 14

(passo 400mm.)

H telaio - 48

| 868
54 233
*)
24409
g4 ||
54 233
&
&
EP-0004

24
i

H Telaio

24

B
SIS
= C

TT170.04




e|<UQ [EKU 170 AS TT %

Sistami in Alluminio per l'Arc

Lavorazioni - Tooling

86,8
9,5 54 23,3 Atf TC 3,56 x 14
(passo 400mm.)
()
24409 *)
o4 ||

9,5 54 233 RESE
3 Dz

(o]

(q\V]

[
‘L —
e oo~ \\\

H Telaio

H Telaio - 32,5

8,5

S =l (a1

EP-0004 e TT170.03
Spigolo da limare

(*) Prima di effettuare il foro, per il fissaggio, accertarsi che il dentino posteriore sia agganciato al telaio.
Before drilling holes for fixing, make sure that the rear tooth is attached to the frame.
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TELAIO TT170.04

SIGILLARE SUL

BORDO ESTERNO

> VISTO DA SOPRA

TELAIO TT170.04

VISTO DA SOTTO

edi pagina 8.17 - 8.20

pages 8.1/-8.20

Per passo lavorazione v

For see
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SIGILLARE SUL

BORDO ESTERNO
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SIGILLARE SUL
BORDO ESTERNO

LAVORAZIONE IN CORRISPONDENZA

DELL'ANTA CENTRALE

EP-0004

TELAIO TT170.02

VISTA LATO
INFERIORE

Per passo lavorazione vedi pagina 8.24

For see page 8.24
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Lavorazioni - Tooling

LAVORAZIONE IN CORRISPONDENZA
DELL'ANTA INTERNA

LAVORAZIONE ANALOGA PER GUIDA
RIBASSATA TT170.01 TUTTE LE ANTE

SIGILLARE SUL
BORDO ESTERNO

yany
;iﬁiv% EP-0004
L]

TELAIO TT170.02
VISTA LATO
INFERIORE

Per passo lavorazione vedi pagina 8.25 - 8.28
For see pages 8.25-8.28
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INFERIORE

LAVORAZIONE MEZZERIA TRAVERSO

SIGILLARE LA
TUBOLARITA!

TELAIO TT170.04

VISTA LATO
INFERIORE

L TRAVERSO INFERIORE

SIGILLARE LA
TUBOLARITA!

fori @ 10

w

- MEZZERIA SERRAMENTO

J I N
[AYZANA FAYZANV/AY
- N
‘\ \‘ ‘\ \‘
‘\ \‘ ‘\ \‘
[,:W&*lf{(",,,,y P — ‘L”L‘Zf{"",‘,
L1 C E==2 2 I
H EF{M EEEE%; M%%i H
GG ES==2 R
i == L
a == L
OFNQ
i i
o o
I S T
L5 2 |
i i

INTERNO
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LAVORAZIONE SORMONTO
TRAVERSO INFERIORE SCORREVOLE
SIGILLARE LA
TUBOLARITA' fori@ 10
fori @10
SORMONTO ANTE

INFERIORE

SIGILLARE LA
TUBOLARITA'
L TRAVERSO INFERIORE
L/3+31 L/3-62 L/3+31
fori@ 10 fori @ 10
SORMONTO ANTE SCORREVOLI

ESTERNO
. 1 s
Sl ' | : ANTA s
T € | ESTERNA 571
I L__ S s A
T } T T T
| i L--&55 o
i | | W
8o ! ANTA \ 8.0
“ LS } ig CENTRALE ; a% | H
g s : bts
T EE— .. 2
La ! ANTA | L 5
e i 5
i ir | il

INTERNO
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Lavorazioni - Tooling

@ A= 100-200mm.
| | o B=500mm. Max.

i i i i <
A B B B A
PUNTI DI FISSAGGIO dei _ Finestre - Fixing points for _ Windoows L ,
TRAVERSISUP. ¢ INF. ~ Porteffin— 2aMe:min.dxlato 04 om = Balcony — 2 “ingsimin. 4 for side
PUNTI DI FISSAGGIO dei _ Finestre _ Fixing points for _ Windoows L .
MONTANTI LATERALI = Por‘[e/fin.> 2 ante : min. 4 x lato laterdl jamb Balcony 2 wings:min. 4 for side
24409

3
[o0]
ﬂ:
>
n
|_
y— o o
9] ~ =
=
®
2
>

Te] Te]

N N

~ ~

Fissaggio alternato come indicato nella sezione.
Dopo la regolazione e il fissaggio a muro, fissare il profilato 24409 come finitura (vedi pag. 8.15-8.16).

Alternating fastening as shown in section.
After the adjustement and the wall mounting, fix the 24409 profile, as a finishing (see pages 8.15-8.16).
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o
~
Fissaggio NASCOSTO
Hidden fastening
(ap]
©
)
5 J
8’ R
© &
S : 1
!
VA
(ap]
©
Fissaggio A VISTA
Hidden fastening
-

TT170.04
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Fissaggio NASCOSTO

70

Hidden fastening

=

104-600.01

r ~
«
©
e

13

]

TT170.07
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Lavorazioni - Tooling

Mezzeria Middle
inferiore

H

J _ I

C "NE)

o | nel Kit || A
E

| ! I &

R o | [

TAMPONE SENZA VITI, HA LA STESSA DIMENSIONE DEL NODO CENTRALE

N =T

(*) Per TT170.03 -=m—=., | alzante e scorrevole, sostituire Kit
(*) For TT170.03 &%, lifting and sliding, replace Kit
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Lavorazioni - Tooling

Mezzeria Middle
inferiore lower

Y it

? Vite autof. 4,2x13

Fori @ 3,5

TT170.07

2

|< ] TT170.07 |

TAMPONE SENZA VITI, HA LA STESSA DIMENSIONE DEL NODO CENTRALE
Buffer screwless, with same size of the central node

FISSO FISSO
fixed ﬁ fixed A
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Lavorazioni - Tooling

x SCORREVOLE : TAPPO INTEGRO
X ALZANTE : ELIMINARE LA PARTE INDICATA

Vite autof. 4,8x40%\ )

LA PARTE SAGOMATA DEL TAPPO ENTRA |
NELLA SEDE DEL LISTELLO DI POLIAMMIDE |

Foro @ 4 mm. (usare
il tappo come dima)

3

)
i &g

<

TT170.06
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TT170.06

X2 X2 X1 X1

X 1

~—
x

Si inserisce anche ad anta assemblata - /t also enters with door assembled

ESTERNO
INTERNO
ESTERNO
INTERNO
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TT170.06

1° FASE
Viti M5x20
SIGILLARE DOPO IL FISSAGGIO
To seal after fixing
Vite per : € 2" FASE
rego|azione | Vite autof. TCC 4,8x16
1° FASE : Fissaggio carrello al profilato SUPPORTO — —
2° FASE : Fissaggio SUPPORTO all' anta (per posizione vedi pagina successiva)
Ist version :Fixing adjustable pulley to the support profile — ——— —

2nd version :Fixing support to the sliding windows (for position see next page)
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T b
| ‘ “ \‘ I (I
o [,
! | | I i I
IR [
[T I i
M N i I H H
| \ \ I
\ | \ I
T I Lo
T3
‘H B SR |
o o [ !
it H} LTT17o.oe i H I
N S | 4
N T
b I
1! | | I I I
! | | l I ]
1! | | I i I
e [,
IT T I i
H‘ | \‘ “ [ I I
! | | ! I ]
bl I 1]
I | I H f
I | |
fori @ 4 u} } \} H H H I

H‘ \ }p \
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S

TT170.06

ANTA
FISSA

fori@ 4

ANTE TT170.06

TELAIO TT170.04
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ANTA
FISSA

7

ANTE TT170.06

f//////////{{//////////////‘
1

Vite autof. 4,8x40

Vite autof.

4,8x16

Vite autof.

[ 4,8x32

|

TELAIO TT170.04

TELAIO TT170.07 (Monorotaia)

|
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TT170.04

TT170.06
el
To]
[(e]
o
o
»§ 'A Il
IR o LS
[ N R
e 7
ii\ /{/ I Pl o
TR %)
E I P
1 \
| |
| |
| |
Descrizione Accessori Codici
CREMONESE CS c/cilindro EA-0097
CILINDRO L=100mm.(35-65)
PROSPETTO INTERNO MARTELLINA EA-0093/4
+ Conf. VITI e QUADRO EA-0095

(*) Taglio 24417 uguale alla cremonese
adottata (+ eventuale terminale inf.-sup.)

HCM
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HCM

VISTA FRONTALE INTERNA VISTA LATERALE
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VISTA FRONTALE INTERNA

T ——m — T’
[l Il Il
[l Il Il
[l Il Il
[l Il Il
[l Il Il
[l Il Il
[l Il \L\
[l Il .‘ib\

i I a\
24409 Py

TT170.06

s TT170.04 |<

HCM

Descrizione Accessori Codici
CREMONESE CS s/cilindro EA-0096
MARTELLINA EA-0091/2
+ Conf. VITI e QUADRO EA-0095

PROSPETTO INTERNO

HCM
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= T

EA-0101/2

PROSPETTO INTERNO

VISTA FRONTALE INTERNA
— - ——

o
"/)@} 26
|
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)

B
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| =
|
|
|
|
|
|

HCM

HCM

‘ ****** —
R
Fj@z S L
L
- 5
’/l:}L 74‘7‘\;777‘_ ——
|
| X
|
|
|
|
. r
Accessori da abbinare a EA-0101/2 | Codici X
CREMONESE CS s/cilindro EA-0096 | 29
CREMONESE CS c/cilindro EA-0097 | 37
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VISTA FRONTALE INTERNA

5 _
%
o
<t
. ( _) o
\ N
o .
=
»
—0- |3
TT170.06 \
| Tl
Qe iy I
CREMONESE EA-0072/3/4
Descrizione Accessori Codici
(%) CREMONESE (vedi dimensioni)| EA-0072/3/4
MANIGLIONE + ¢/VASCHETTA| EA-0082/3

(*) In alternativa Maniglione Interno e Esterno

PROSPETTO INTERNO Descrizione Accessori Codici
CREMONESE EA-0072/3/4
MANIGLIONE c/CILINDRO int. | EA-0084/5
| ﬂ MANIGLIONE c/CILINDRO est. | EA-0086/7
< S A VITE x MANIGLIONE passante |EA-0088 (2pz)
3 ‘ COPERGHIETTO c/foro cilindro |EA-0089/90(2pz)
T CILINDRO L=100mm.(35-65)
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TT170.06

MANIGLIONE INTERNO +

VASCHETTA EST. EA-0082/3

PROSPETTO ESTERNO

-

-

| TT170.04%

HCM

VISTA FRONTALE ESTERNA

26

1




ekUCI [EKU 170 AS TT %

Sistami in Alluminio per l'Arc

Lavorazioni - Tooling
N
| N |
| AN
| AN I
| N
| N
|
| —_— ]
|
|
| \¥ 77777777777777777777777777777777 o
| |
—— - —— ; ;
T |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
—_— oz ; ;
| |
| |
1 1
| | < , ﬁ QT ;
I I T ~ p
| | S 4
| | sl I :
p——— ‘ ‘ O
| | b
— | |
[0 I I
— | & | | © LA
6 I I —
o | | <
S| ! !
n L | |
SEEE e = =¥ Gr. HAnta | HCM [ A [ B [ C
S|y | e | 170 |1175-1775| 410 | 1005 | 605
o| & | N 220 |1776-2275| 1010 | 1605 | 1205 | 755
&> b 260 |2276-2675| 1010 | 2205 | 1205 | 755
IR b
8| O [ O |
N o
NN N
N~ | 4 \
— s|o T
C
< [T ||]e) | °
Tl 9 . < :
ol 2 I Il I w
@l o JH | = S
c| & I Lol I o o
sl s I I I —
| [ty I I D o
o 1S | T n =
o|S — = o) )
o1 © | [ | e ;
g }num%} } —— T 1 %
® 1 ‘ 1 h e
e I . = 8
()]
i i Slo
‘ ‘ o
T \ ; |2
I | o |©
1' ! O
| | N
—_ | } N
| | 2
! <
! S
_—--== W o 1e
g | o
3 ©
|
FILO SUPERIORE TELAIO e 5
oy




eku

Sistami in Alluminio per l'Arc

hg

[EKU 170 ASTT

8-54
Ottobre 2013

Lavorazioni - Tooling

. M5x13 'P

© Oltre agli accessori per assemblare I'anta, indichiamo i componenti,
g | viti per il fissaggio, e la loro collocazione rispetto all'anta :
ﬁ' Pos. Descrizione Codici |N° Pz,
w| 1 [Spessore per carrello nel Kit 1
E 2 | Spessore per carrello nel Kit 1
ﬁ 3 |Conf. carrelli HS (portata 300 Kg.) nel Kit 1
3:' 4 | Spessore cremonese HS nel Kit 8
< | 5 |Spessore angolare carrello HS nel Kit 1
E 6 |Perno di chiusura lungo (per aerazione) nel Kit 1
<<| 7 |Perno di chiusura corto nel Kit 1
E 8 |Conf. minuterie HS nel Kit 1
9 | Conf. Fermi per carrello HS nel Kit 1
H Anta HCM
10 Cremonese HS 300 1175-1775 410 EA-0072 1
E=35 mm. 1776 - 2275 1010 EA-0073
2276 - 2675 1010 EA-0074
L Anta |Lunghezza
Barra di collegamento 0720 - 1500 898 EA-0076
11 carrelli 1501 - 2000 1398 EA-0077 1
2001 - 2500 1898 EA-0078
2501 -3350| 2748 EA-0079
* | 12 | Conf. maniglione interno HS c/conchiglia esterna | EA-0082/3
* | 13 [ Conf. maniglione interno HS c/foro cilindro EA-0084/5 | S ﬁ
x | 14 | Conf. maniglione esterno HS c/foro cilindro EA-0086/7 § g
x | 15 | Vite per manigliomi passanti (n° 2 pz.) EA-0088 | 82
x| 16 | Coperchietto HS c/foro cilindro EA-0089/90
* PER COLORI VEDI PAGINE ACCESSORI - For colours see accessory pages

D

L Anta - 645 TAGLIO BARRA DI COLLEGAMENTO
Connecting rod cut
..... — 4.8x40 (x6) | q
I Az,
] : SN
(e} I O! I |o [ oo O = o % o O
Il A
() T
€) o o
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—0)

{4

Per lavorazioni DS 6008 vedi pag. 8-54/8-55
For tooling DS 6008 see pgs. 8-54/8-55

I

4

Svasare la sede per ridurre la sporgenza della vite autofilettante

atf 4,2x12

EA-0069

Countersink the seat to reduce the bulge of the screw

i

i TT170.06 E EA-0069

TT170.06

TT170.05

EA-0069
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Foro @ 4

EA-0080/1
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H Telaio

H Telaio - 113,2

Taglio
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120

Aleres | <

N° 1 vite autof. N° 2 viti autof.
TSC 3,5x10 — TSC 3,5x10

S
passo 400 mm. passo 400 mm.
A FILO PROFILATO

SEDE FERMAVETRO

™
EG-0010
©
A wa
v
N o
@ 4,5
120
Schema G 120 X .
= -3
] L ; ‘(_L: } [} ii:
o P Y I— \ H L
N s =T 1 =~
I s N1 i
¥ R mice = N R
i i }L,j, 7751%%1141 | ] B ij

FORATURA=X+4)5
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1 TT170.02
TT170.04

E% Vite autof. 4,2x16
19 -

L-99,20 Telaio TT170.02/TT170.04

TT170.02
TT170.04

T

49,6

Lunghezza

91Xy "joine alA

6l

nel Kit

#0041 11/20°0/L11 oeldL 0Z'66-H

9'6Y

ezZo)y

CON TAGLIO A 45°

24430
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GIUNZIONE ANGOLO CON ANGOLO TAGLIATO A MISURA

1L
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I f
kagl‘

L
% TT170.02

5,8

32,4

32,39

24430

SCALA 1:2
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| LAVORAZIONE 1 Inserimento angoli su traverso |
I i
i = TRAVERSO =4 bt
\
| i
T —
= =
LJ L
v
5 5
<
g g
X X
o o
p pd
m m
n N
< <
z 2 S g
@ S S @
3 > > 3
= 3 3 S
g " CI:
S 5
@, @
) ®
3 3
2 2
] 2
a
M [
= =
L L L |
- §
HreE= TRAVERSO e
| LAVORAZIONE 1 Inserimento angoli su traverso |
ASSEMBLAGGIO TELAI TT170.04 ( 2 binari ) - TT170.02 ( 3 binari) CON ANGOLI PRESENTI NEI KIT
LAVORAZIONE 1 Inserimento angoli su traverso superiore, inferiore e fissaggio vedi pagina 8.69/8.70
LAVORAZIONE 2 Assemblaggio montanti si traversi e fissaggio
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